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内容概要

《Mastercam数控加工自动编程经典实例》以Mastercam 9.1为例，主要讲解Mastercam的数控铣加工模块
，内容包括Mastercam各种数控铣削加工的方法和编程实例，以及SINUMERIK 802D数控铣床
、FANUC加工中心的操作等，旨在开拓学生思维，培养学生的实际动手能力。全书共分6章，内容以
近几年来数控铣考证试题为主，从简单的二维轮廓类零件、典型三维零件、复杂双面零件到精度配合
要求零件、典型曲面零件的加工，由浅入深，循序渐进，能够让学习者很快了解数控编程的工艺和加
工的特点，领悟到编程工艺的精髓，达到事半功倍的效果。随书赠送多媒体光盘。
《Mastercam数控加工自动编程经典实例》既可以作为大中专学生学习编程和加工的参考教材，也可以
作为企业从事数控编程和加工人员的参考资料。
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章节摘录

版权页：插图：3）工件装夹：数控铣床加工的工件多数为毛坯或半成品，利用平口钳装夹的工件尺
寸一般不超过钳口的宽度，所加工的部位不得与钳口发生干涉。平口钳校正好后，把工件放入钳口内
，并在工件的下面垫上比工件窄、厚度适当且加工精度较高的等高垫块，然后把工件夹紧。为了使工
件紧密地靠在垫块上，应用铜棒或橡皮锤轻轻地敲击工件，直到用手不能轻易推动等高垫块，最后再
将工件夹紧在平口钳内。工件应当紧固在钳口靠近中间的位置，装夹高度以铣削尺寸高出钳口平面3
～5mm为宜。用平口钳装夹表面粗糙度值较大的工件时，应在两钳口与工件表面之间垫一层铜片，以
免损坏钳口，并能增加接触面积。对于高度方向尺寸较大的工件，不需要加等高垫块而直接装入平口
钳，如图2.3 5左图所示。2.4.3 对刀与换刀1.对刀在数控铣削加工中，对刀是一个重要的环节。对刀的
目的是通过刀具或对刀工具确定工件坐标系与机床坐标系之间的空间位置关系，并通过对刀数据来实
现G54的设定。它是数控加工中最重要的操作内容，其准确性将直接影响零件的加工精度。
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编辑推荐

《Mastercam数控加工自动编程经典实例》：详解数控铣考证试题掌握编程工艺精髓提高实际加工能力
赢得更好工作机会
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精彩短评

1、内容太单一，不过也很详细了。
2、在实例中学习掌握编程,这还蛮不错的.不会很多多余的概述,从基本讲起,会让人学习得很乏味.
3、东西很好，发货也及时
4、对我的帮助很大。以后会再买。
5、部分讲解不够详细，比如曲面铣削操作下的参数，
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