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《数控技术及应用习题与学习指导》

前言

　　机床数控技术是一门交叉科学技术，是现代制造业的核心技术之一，也是柔性制造、计算机集成
制造及工厂自动化的重要基础技术之一。而在加工企业中，发达国家的数控机床已经普及，发展中国
家数控机床也正得到推广并逐步普及化。由此可见，数控机床已经成为机械工业生产的关键设备。　
　本书总体分为三部分：　　1.知识回顾+强化训练——将全部考试内容以简明扼要的方式有条理地进
行归纳，并将知识分为“了解”、“识记”和“掌握”三个层次，其中★代表需要学生简单了解的内
容，★★代表需要学生熟识记忆的内容，★★★则代表学生必须灵活掌握和实践应用的内容。待学生
完全掌握各章节的学习内容后，配合强化训练巩固和加强对知识点的理解。　　2.综合训练——以大
量的练习为主，目的是使学生在综合性质的训练中更加灵活地将知识融会贯通，并且了解到学习过程
中的欠缺和不足。　　3.自测题——将历届全国高自考真题或编者通过多年研究而精心编制的模拟题
作为学生临考前进行自我验收的工具，使考生做到“心中有数”。　　本书适用于广大机电一体化数
控专业的学生，既可作为教辅资料使用，也可作为自考学生考前冲刺阶段的参考书。　　编者在编写
过程中参阅了大量国内外同行的专著、教材、文献资料等，在此一并表示感谢。　　由于编者水平有
限，书中难免出现疏漏和错误，敬请各位读者批评指正。
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内容概要

《数控技术及应用习题与学习指导》切合考试大纲编写而成，共分为知识点+强化训练、综合训练以
及自测题三个部分。知识点简明扼要，层次清晰，重点掌握部分辅以相关例题加深理解，更有大量练
习帮助考生将所学知识灵活掌握，理论联系实际以适应考试要求。《数控技术及应用习题与学习指导
》适用于广大机电一体化数控专业的学生，既可作为教辅资料使用，也可作为自考学生考前冲刺阶段
的参考书。
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章节摘录

　　在这种情况下，系统对输入的响应也是无振荡，其对斜坡输入信号的响应与过阻尼时的情况差不
多。　　数控机床的伺服进给控制不允许出现振荡，故欠阻尼的情况是应当避免的；临界阻尼是一种
中间状态，若系统参数发生了变化，就有可能转变成欠阻尼，故临界阻尼的情况也是应当加以避免的
，故数控机床的进给伺服系统应当在过阻尼的情况下运行。　　（2）静态性能分析。　　系统的静
态性能的优劣主要体现为跟随误差的大小，在进给伺服系统中输入指令曲线与位置跟随响应曲线之间
存在着误差，随着时间的增加，这一误差趋向于固定。这一误差就称为系统跟随误差。　　系统的跟
随误差与位置控制器增益成反比，要减小跟随误差就要增大增益，但增益的增大同时会影响到伺服系
统的动态性能，它的最大值要受到系统稳定性的限制。　　动态性能的要求与静态性能的要求是矛盾
的，设置增益的大小，要同时兼顾两方面的要求。　　四、各典型的闭环伺服系统的工作原理和运用
场合　　★★1.常用的闭环伺服系统的类型和适用场合　　（1）脉冲比较式进给位置伺服系统：用于
工件轮廓加工的一个坐标进给伺服系统。　　（2）相位比较式进给位置伺服系统：用于电动机采用
旋转变压器高速时。　　（3）数据采样式进给位置伺服系统。
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