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内容概要

本书重点介绍数控加工中心的编程和操作功能。编程指令包
括：各类轴移动指令、坐标系指令、简化编程指令、刀具补偿指
令、孔加工及槽加工固定循环指令、圆柱面加工指令、子程序及
用户变量编程指令等。操作功能包括：手动、自动、程序管理、刀
具参数设置、原点设定等。
本书图文并茂，对各类编程、操作功能列举了大量例题，并
附有大量练习题，供读者参考、练习。
本书可作为数控机床编程操作人员岗位培训教材、工科院校
学生学习数控编程操作的教材，也可供从事数控应用技术的有关
工程技术人员参考。
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