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内容概要

《CAXA电子图板与CAXA数控车》以基础、全面、系统及突出技能培养为主要特点，详细介绍
了CAXA电子图板和CAXA数控车的各种基本操作、技巧、常用功能及应用实例。《CAXA电子图板
与CAXA数控车》内容由浅人深，循序渐进，覆盖面广。书中实例丰富、典型，实用性强。
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章节摘录

版权页：   插图：   7.1.2 数控车加工的基本概念 1.CAXA数控车2011软件加工的一般步骤 1）分析加工
图样和工艺清单。在加工前，首先要读懂图样，分析加工零件的各项要求，再从工艺清单中确定各项
内容的具体要求，把零件各尺寸和位置联系起来，初步确定加工路线。 2）加工路线和装夹方法的确
定。按照图样、工艺清单的要求确定加工路线。为保证零件的尺寸和位置满足精度要求，选择适当的
加工顺序和装夹方法。 3）使用CAXA数控车2011软件的CAD模块绘制零件轮廓循环车削加工工艺图。
4）编制加工程序。根据零件的工艺清单、工艺图和实际加工情况，使用CAXA数控车2011软件的CAM
部分确定切削用量和刀具轨迹，合理设置机床的参数，生成加工程序代码。 5）加工操作。将生成的
加工程序传输到机床，调试机床和加工程序，进行车削加工。 6）加工零件检验。根据工艺要求逐项
检验零件的各项加工要求，确定零件是否合格。 2.零件加工轮廓 零件轮廓是一系列首尾相接曲线的集
合，如外轮廓、内轮廓、端面轮廓等。在进行数控编程和交互指定待加工图形时，常常需要指定零件
加工的轮廓，用来界定被加工的表面。零件轮廓要求必须是闭合的。 3.零件毛坯轮廓 毛坯轮廓是用于
制定被加工体的毛坯。在进行数控编程和交互指定待加工图形时，常常需要指定毛坯的轮廓，用来界
定被加工的表面。如果毛坯轮廓是用来界定被加工表面的，则要求指定的轮廓是闭合的；如果加工的
是毛坯轮廓本身，则毛坯轮廓可以不闭合。 4.机床参数 数控车床的一些速度参数，包括主轴转速、接
近速度、进给速度和退刀速度。 1）主轴转速指切削时机床主轴转动的角速度。 2）接近速度指从进刀
点到切人工件前刀具行进的线速度，又称进刀速度。 3）进给速度指正常切削时刀具行进的线速
度(r/ram)。 4）退刀速度指刀具离开工件回到退刀位置时刀具行进的线速度。 这些速度参数的给定一
般依赖于加工的经验，原则上讲，它们与机床本身、件的材料、刀具材料、工件的加工精度和表面粗
糙度要求等相关。
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精彩短评

1、讲得简单，易学，适合初学者！！
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