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内容概要

《CAD/CAM软件工程应用实例丛书·中文版UG NX4数控加工实例精解》从用户的角度出发，通过融
经验技巧于一体的典型实例讲解，系统深入地介绍UG主要功能及其使用，使用户在完成各种不同实
例的数据加工过程中，系统掌握在UG NX 4中进行基于2D图形的刀轨设计、基于实体装配模型的刀轨
设计、模具型腔类零件的铣加工、空间凸轮类零件的铣加工、叶轮叶片类零件的铣加工、曲面零件的
三轴铣加工、平面腔体类零件的铣加工、曲面零件的五轴铣加工、UG NX 4高级应用、后置处理的实
际编程方法与过程。在配套光盘中附有实例文件和形角生动的演示动画，以方便读者理解和掌握相关
知识。
《CAD/CAM软件工程应用实例丛书·中文版UG NX4数控加工实例精解》内容全面，循序渐进，图文
对照，通俗易懂，适合UG NX 4用户迅速掌握和全面提高使用技能。《中文版UG NX4数控加工实例精
解(附光盘1张)》对具有一定基础的用户也具有参考价值，并可供企业、研究机构、大中专院校从
事CAD/CAM的专业人员使用。
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号40.07）　2.12　精铣减轻糟侧壁（工序号40.08）　2.13　精铣φ24孔至尺寸（工序号40.09）　2.14　
精铣φ44孔至尺寸（工序号40.10）　2.15　锪φ24孔1×45°（工序号40.11）　2.16　铣周边台阶深5（
工序号40.12）　2.17　铣上下两边外轮廓（工序号40.13）　2.18　点钻4-φ孔、4-φ孔（工序号40.14）
　2.19　钻4-φ孔（工序号40.15）　2.20　钻4-φ孔（工序号40.16）　2.21　铣左右两面外轮廓（工序
号40.17）　2.22　刀具轨迹的切削仿真　2.23　后置处理生成加工程序第3章　基于实体装配模型的刀
轨设计　3.1　加工任务　3.2　加工工艺方宁　3.3　加工装配模型的操作步骤　3.4　创建程序、刀具
、几何体父节点组　3.5　粗铣型腔各槽（工序号30.01）　3.6　半精铣型腔各槽侧壁（工序号30.02）
　3.7　精选铣腔各槽残料及侧壁（工序号30.03）　3.8　精选铣腔各槽角部残料（工序号30.04）　3.9
　点钻2-φ6孔（工序号30.05）　3.10　钻2-φ孔（工序号30.06）　3.11　点钻和钻4-φ3.4孔（工序
号30.0、30.08）　3.12　点钻、钻以及攻丝25-M2.5（工序号30.09、30.10、30.11）　3.13　刀具轨迹切
削仿真　3.14　后置处理生成加工程序的操作步骤第4章　模具型腔类零件的铣加工――凹模第5章　
模具型腔类零件的铣加工――凸模第6章　空间凸轮类零件的铣加工第7章　叶轮中片类零件的铣加工
第8章　曲面零件的三轴铣加工第9章　平面腔件类零件的铣加工第10章　曲面零件的五轴铣加工第11
章　UG NX4高级应用第12章　后置处理
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精彩短评

1、不知道作者写这书的意图是什么工艺分析的不好刀具用的也不好参数设置的绝对有问题
2、是一本用实例学习编程的好教材
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