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《模具制造工艺学》

内容概要

本书较系统地讲述了编制机械加工工艺规程的原则和方法；机械加工质量分析；模具零件的机械加工
、特种加工；铸造法制模；型腔的挤压成形工艺；模具的装配工艺；模具加工技术的发展等。
    本书是中等专业学校模具设计与制造专业的教学用书，亦可供自学者及有关技术人员参考。
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书籍目录

前言再版前言绪论第一章　机械加工工艺规程的编制第一节　概述第二节　零件的工艺分析第三节　
毛坯的选择第四节　定位基准的选择第五节　工艺路线的拟定第六节　加工余量的确定第七节　工序
尺寸及其公差的确定第八节　机床与工艺装备的选择第九节　切削用量与时间定额的确定第十节　工
艺文件第二章　模具零件的机械加工第一节　冲模模架的加工第二节　注射模架的加工第三节　冲裁
凸模和凹模的加工第四节　型腔加工第五节　模具工作零件的工艺路线第三章　机械加工质量分析第
一节　工艺系统的几何误差及对加工精度的影响第二节　工艺系统的力效应对加工精度的影响第三节
　工艺系统受热变形对加工精度的影响第四节　其它误差对加工精度的影响第五节　加工误差的统计
分析第六节　机械加工的表面质量第四章　特种加工工艺第一节　电火花加工第二节　电火花线切割
加工第三节　超声加工第四节　化学及电化学加工第五章　模具制造的其它方法第一节　型腔的冷挤
压加工第二节　超塑成形式工艺第三节　铸造制模技术第四节　合成树脂模具的制造第六章　模具装
配工艺第一节　装配尺寸链第二节　装配方法及其应用范畴第三节　冲裁模的装配第四节　弯曲模和
拉深模装配的特点第五节　塑料模的装配第七章　模具加工技术的发展参考文献
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编辑推荐

　  其他版本请见：《模具制造工艺学（第2版）》
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