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《金属切削加工》

内容概要

《金属切削加工2:铣削》的编写贯彻中澳职教理念，体现以任务驱动为导向。根据中等职业学校机械
类专业的特点，以能根据图样运用铣床加工零件为目的，主要以x6132型铣床为代表，介绍铣床的基本
部件及作用，铣床的维护保养，铣削的基本知识，铣削工件的定位、装夹，铣削加工零件，铣削平面
、连接面、阶台、沟槽、特形沟槽、花键、螺旋槽、多边形和圆周刻线等。
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《金属切削加工》

书籍目录

项目一 铣削简介与文明生产任务一 铣削简介任务二 文明生产任务三 铣床操作规程项目二 熟悉铣床任
务一 认识铣床任务二 铣床的基本部件及作用任务三 x6132型铣床的基本操作任务四 铣床的维护保养项
目三 铣刀任务一 铣刀材料的种类及牌号任务二 铣刀的种类及标记任务三 铣刀的主要几何参数任务四 
铣刀的装卸项目四 工件的定位、装夹任务一 工件定位基准的选择任务二 常用夹具任务三 工件的装夹
项目五 铣削用量和切削液任务一 铣削用量的基本知识任务二 铣削用量的选择任务三 切削液项目六 平
面、连接面的铣削任务一 铣平面任务二 铣垂直面和平行面任务三 铣削六面体任务四 铣斜面项目七　
阶台、沟槽的铣削和切断任务一 铣削台阶任务二 铣削直角沟槽任务三 铣削轴上键槽任务四 切断项目
八　特形沟槽的铣削任务一 铣V形槽任务二 铣T形槽任务三 铣燕尾槽任务四 铣半圆键槽项目九　分度
方法任务一 认识万能分度头任务二 直接分度法和简单分度法任务三 角度分度法任务四 差动分度法任
务五 直线移距分度法项目十　铣削多边形和圆周刻线任务一 四方、六方的铣削及计算任务二 圆周刻
线项目十一 铣花键和螺旋槽任务一 花键简介任务二 铣矩形齿外花键任务三 铣螺旋槽附录参考文献
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