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内容概要

《数控机床电气控制技术》以工程应用为目的，以理论适度、讲清概念、强化应用为重点，突出实用
性、综合性，注重学生基本技能和综合能力的培养。全书共分8章，内容包括绪论、数控机床常用低
压电器、数控机床常用电动机应用基础、数控机床常用电动机的基本控制线路、典型机床电气控制系
统、数控机床电动机调速控制系统、可编程序控制技术、数控机床驱动装置。
《数控机床电气控制技术》可供相关行业初、中级工程技术人员参考，也可作为高等职业技术院校、
高等专科学校、职工大学、业余大学、成人教育学院、电视大学以及其他大专层次的机电类专业的教
材。
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统6.1　数控机床电动机调速的基本概念和指标6.1.1　调速的基本概念6.1.2　调速的性能指标6.2　直流
调速控制系统6.2.1　直流电动机的调速方法6.2.2　3种调速方法的性能比较6.3　交流调速控制系统6.3.1
　交流调速的特点与分类6.3.2　交流电动机的变极调速6.3.3　交流电动机的串级调速6.3.4　交流电动
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的工作原理7.3　数控机床可编程序控制器7.3.1　数控机床PLC的控制对象7.3.2　数控机床PLC的形
式7.4　可编程序控制器指令系统7.4.1　PMC语言及编程7.4.2　PMC的指令7.4.3　S7-200系列PLC程序
编制7.4.4　PLC的内部元件及寻址方式7.4.5　S7-200系列PLC基本指令系统7.4.6　S7-200系列PLC功能指
令7.5　可编程序控制器的典型应用7.5.1　三相异步电动机的起、停控制及正、反转控制7.5.2　PMC在
机床上的应用思考与练习第8章　数控机床驱动装置8.1　数控机床驱动装置概述8.2　步进电动机驱动
装置8.2.1　步进电动机结构和工作原理8.2.2　步进电动机驱动器及其应用8.3　变频电动机驱动装
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编辑推荐

　　《数控机床电气控制技术》是由上海科学技术出版社出版的。　　通过《数控机床电气控制技术
》的学习，读者可以了解数控机床电气控制系统的结构、简单工作原理，掌握数控机床安全操作和维
护，对数控机床电气控制系统各部件的故障，能进行简单的分析、诊断和维护。
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