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《铁心叠装工》

前言

　　为推动变压器行业职业培训和职业技能鉴定工作的开展，大力推行国家职业资格证书制度，机械
工业职业技能鉴定指导中心在组织完成了《变压器、互感器装配工》、《铁心叠装工》、《绕组制造
工》、《绝缘制品件装配工》、《变压器试验工》等特有工种国家职业标准编写工作的基础上，又组
织变压器行业骨干企业及有关专家编写了这5个职业的国家职业资格培训教程。　　本套教程是以“
以职业活动为导向，以职业技能为核心”为指导思想，突出了职业培训特色，以操作者能够“看得懂
、学得会、用得着”为基本原则，力求通俗易懂、理论联系实际，体现了实用性和可操作性。在结构
上，教程针对变压器行业5个特有职业的职业活动领域，分为初级、中级、高级、技师、高级技师5个
级别，按照模块化的方式进行编写。其中，《变压器基础知识》覆盖了《变压器、互感器装配工》、
《铁心叠装工》、《绝缘制品件装配工》《变压器试验工》4个国家职业标准中的基本要求；《绕组
制造工（基础知识）》覆盖了《绕组制造工》国家职业标准中的基本要求；各职业技能部分的章对应
于该职业标准中的“职业功能”，节对应于标准中的“工作内容”，节中阐述的内容对应于标准中的
“技能要求”和“相关知识”。本套教程重点介绍了变压器、互感器生产的制造方法、操作技巧、工
艺难题的排除及预防措施以及相关设备、工具、量具的使用、维护保养方法；同时，还介绍了一些国
内外变压器、互感器制造技术的新动态。本套教程可供变压器、互感器、电抗器及相关的专业工种的
从业人员参加等级培训，技能鉴定使用，也可作为有关技术人员自学参考用书。
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《铁心叠装工》

内容概要

《铁心叠装工》是依据《国家职业标准》铁心叠装工的知识要求和技能要求，按照岗位培训需要的原
则编写的。《铁心叠装工》分为初级技能、中级技能、高级技能、技师技能和高级技师技能五部分，
每部分均包括工艺准备、加工与装配、检验等内容。《铁心叠装工》主要作为企业培训部门、职业技
能鉴定机构的教材，也可作为技校、技师学院、高职、各种短训班的教学用书。
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《铁心叠装工》

章节摘录

　　第二章加工与装配　　第一节加工铁心片　　一、铁心片加工过程中专用吊装工具的使用　　不
同的变压器制造厂依据其不同的铁心片加工工艺，其所使用的吊装工具和吊运方法有所不同。下面主
要介绍两种在铁心片加工过程中常用的较为实用的吊装专用工具——“L”形吊具和吊料板的使用方
法和注意事项。　　1.“L”形吊具　　“L”形吊具是专用于硅钢片卷料吊运操作的专用吊运工具，
采用厚钢板加工而成，其结构简单，使用方便，如图2.1所示，但在使用过程中应特别注意以下几个方
面：　　1）“L”形吊具必须成对使用，如图2—2所示。不得用作单钩吊运，如图2.3所示；也不能一
次吊运两块卷料，如图2.4所示。　　2）从铁心片纵剪线收卷机上卸料时，如果收卷机为转台结构，
可以在转台上用单钩把外层料适当外移，以便安置另一侧吊钩进行吊运。此时应小心操作，移出时不
得用手扶吊移中的卷料，移出方向不得有人站立。　　3）吊具表面应干净，不得有油污等影响安全
和卷料清洁的杂质。　　4）吊运时卷料起、末头应用胶带粘在卷料上，并只能由一人指挥起重机。
　　5）起吊时应先进行试吊，待确认吊具安置稳妥后再完全升起、运送。　　6）可以在吊具的适当
部位（图2.1中A处所示的网线范围）安装橡胶板，以避免伤到卷料刀口。
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