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内容概要

本书是一本帮助机械加工高级技工申报技师学习，及技师在日常工作中自学提高和应用的工具书。

全书共分两篇。第一篇基础理论应知应会的内容包括：常用技术资料；常用材料性能；机械制图；机
械零件及零件结构要素；典型零件工艺编制及工艺分析；机床夹具的应用；切削工具及磨料磨具；技
术测量及量具等。第二篇操作技能应知应会的内容包括：车工工作；铣工工作；磨工工作；刨、插工
工作；镗工工作；钳工工作等。

本书主要供从事机械加工技术工人及技术人员使用，也可供技工学校师生学习参考。
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Page 3



《机械加工技师综合手册》

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:www.tushu000.com

Page 4


