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《金工实训》

内容概要

　　金工实训课程是高职学生一门重要的实践课，《金工实训》编写的指导思想是使学生通过学习了
解机械制造的一般过程，熟悉机械零件常用加工方法及所用设备结构原理，工、卡、量具的操作，掌
握机械制造一般过程的基本理论知识，在实践中达到具有独立完成简单零件加工能力。内容包括金属
材料的基本知识、铸造、锻压、焊接、钳二广、车削、刨削、铣削、磨削和特种加工等。　　《金工
实训》可作为高等职业技术学校机电类专业学生的教材，也可供中等专业学校机电类学生选用。
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