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编辑推荐

《数控系统的安装与调试(21世纪高等职业教育示范专业规划教材)》由张亚萍、顾军主编，本教材以
市场占有率较高的法那克和西门子数控系统为代表进行讲解，紧紧围绕数控系统的安装与调试两个方
面，全面、系统地介绍了数控系统的工作原理、主要功能部件的特点和接口定义、各部件之间的连接
方法、系统参数的设定与调整、PMC程序设计及应用举例、电气原理图的识读、电气手册的使用、电
气控制系统基本元件的选择和连接方法。通过本书的学习并进行相应的实践操作，使读者能较好地掌
握数控系统安装与调试的技术，为数控机床的故障诊断与维修打下基础。
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