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《模具数控加工》

内容概要

《模具数控加工》共分六章：数控机床概述；数控编程基础；数控车床加工；数控铣床加工；加工中
心加工；数控电火花线切割加工。《模具数控加工》的主要特色在于所有的例子都来源于生产实际，
内容紧紧围绕着现场实际应用这一主线，理论与实际紧密地结合。读者学了这本书后，就可掌握以上
各种数控设备的基本操作与运用，因为书中的内容正是“四川机械工业数控技术应用与培训中心”培
训学员的具体做法。《模具数控加工》也介绍了数控技术的发展历史及其技术水平的状况。《模具数
控加工》不仅可以满足高职高专的模具设计与制造专业、机电一体化专业、机械制造与控制专业的教
学要求，也很适合于工厂的工程技术人员。
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编辑推荐
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