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精彩书评

1、我国熔模铸造模具不但能把国内顶级的客户吸引过来，而且吸引了北美通用、美国克莱斯勒等世
界级汽车巨头眼光，而后随着模具制造技术的不断提高，工艺的不断完善，加上我国模具出口到欧洲
的汽车油底盘压铸模价格优势强，近几年全球经济不景气，所以未来国内的熔模铸造模具出口量还将
节节高。随着我国汽车等相关产业的快速发展，压铸模具产业也被带动起来。现代社会，信息对每一
个行业和企业来讲都是异常珍贵的，大力发展信息技术对压铸模具业的发展来说也至关重要，开发并
利用好信息资源，使生产经营活动借助信息的及时处理、顺畅流通而高质量、高效率的运作。从国家
的宏观政策、行业发展、国际和国内的市场容量看，大型精密复杂熔模铸造模具和压铸模具的国际、
国内的市场巨大。越来越多的优质熔模铸造模具飘洋过海，这些模具共同特点是用料考究、制作精良
、尺寸精度高、符合客户标准要求、使用寿命和铸件质量达到国际先进水平，同时具有明显的价格优
势。本文章经整理来自于： www.smgroupcn.com
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