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《公差配合与技术测量》

前言

　　为了贯彻落实全国职业教育工作会议精神，切实解决目前机械设计制造类专业（包括数控技术、
模具设计与制造）教材不能满足高等职业技术院校教学改革和培养高等技术应用型人才需要的问题，
劳动和社会保障部教材办公室组织一批学术水平高、教学经验丰富、实践能力强的教师与行业、企业
一线专家，在充分调研的基础上，共同研究、制订机械设计制造类专业培养计划和教学大纲，并编写
了相关课程的教材，共有40余种。　　在教材的编写过程中，我们贯彻了以下编写原则：　　一是充
分汲取高等职业技术院校在探索培养高等技术应用型人才方面取得的成功经验和教学成果，从职业（
岗位）分析入手，构建培养计划，确定相关课程的教学目标：二是以国家职业标准为依据，使内容分
别涵盖数控车工、数控铣工、加工中心操作工、车工、工具钳工、制图员等国家职业标准的相关要求
；三是贯彻先进的教学理念，以技能训练为主线、相关知识为支撑，较好地处理了理论教学与技能训
练的关系，切实落实“管用、够用、适用”的教学指导思想；四是突出教材的先进性，较多地编入新
技术、新设备、新材料、新工艺的内容，以期缩短学校教育与企业需要的距离，更好地满足企业用人
的需要；五是以实际案例为切入点，并尽量采用以图代文的编写形式，降低学习难度，提高学生的学
习兴趣。　　在上述教材的编写过程中，得到有关省市教育部门、劳动和社会保障部门以及一些高等
职业技术院校的大力支持，教材的诸位主编、参编、主审等做了大量的工作，在此我们表示衷心的感
谢！同时，恳切希望广大读者对教材提出宝贵的意见和建议，以便修订时加以完善。
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《公差配合与技术测量》

内容概要

《公差配合与技术测量》为国家级职业教育规划教材。《公差配合与技术测量》根据高等职业技术院
校教学计划和教学大纲，由劳动和社会保障部教材办公室组织编写。主要内容包括：概论、极限配合
及尺寸检测、检测形位误差、检测表面粗糙度以及其他常用零件的检测等。《公差配合与技术测量》
为高等职业技术院校机械设计制造类专业教材，也可作为成人高校、本科院校举办的二级职业技术学
院和民办高校机械设计制造类专业教材，或作为自学用书。
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《公差配合与技术测量》

书籍目录

模块一?概论1任务1?认识互换性及公差1任务2?了解标准化和几何量检测5任务3?了解本课程9思考与练
习10模块二?极限配合及尺寸检测11任务1?认识孔、轴的尺寸12任务2?使用游标卡尺15任务3?识读偏差21
任务4?使用千分尺24任务5?认识尺寸公差28任务6?认识基本偏差35任务7?认识配合40任务8?识读和选用
公差带及配合48任务9?确定验收极限53思考与练习57模块三?检测形位误差59任务1?认识检测形位误差
的常用量具和量仪60任务2?识读形状公差的标注65任务3?检测直线度误差75任务4?检测平面度误差79任
务5?检测圆度和圆柱度误差81任务6?检测线轮廓度和面轮廓度误差86任务7?识读位置公差的标注88任
务8?检测平行度误差96任务9?检测垂直度误差和倾斜度误差101任务10?检测位置度、同轴度和对称度误
差108任务11?检测跳动位置误差113思考与练习119模块四?检测表面粗糙度122任务1?识读表面粗糙度代
号123任务2?标注表面粗糙度代号129任务3?选用与检测表面粗糙度134思考与练习139模块五?其他常用
零件的检测140任务1?检测圆锥角度或锥度140任务2?检测普通螺纹152任务3?检测梯形螺纹162任务4?检
测圆柱齿轮170思考与练习177附表1?孔的基本偏差数值（GB／T1800．3-1998）178附表2?轴的基本偏差
数值（GB／T1800．3-1998）180
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《公差配合与技术测量》

章节摘录

　　（4）提压测量杆的次数不要过多，距离不要过大，以免损坏机件及加剧零件磨损。　　（5）表
架要放稳，以免百分表落地摔坏。使用磁性表座时要注意表座的旋钮位置。　　（6）为避免剧烈振
动和碰撞，不要使测量头突然撞击在被测表面上，以防测量杆弯曲变形，更不能敲打表的任何部位。
　　（7）严防水、油、灰尘等进入表内：不要随便拆卸表的后盖。百分表使用完毕，要擦净放回盒
内，使测量杆处于自由状态，以免表内弹簧失效。　　（13）数显百分表新式的百分表用数字计数器
计数和读数，称其为数显百分表（见图3-7）。　　数显百分表可在其测量范围内任意给定位置，按动
表体2上的置零钮3使显示屏1上的读数置零，然后直接读出被测工件尺寸的正、负偏差值。保持钮4可
使其正、负偏差值保持不变。应用米英制转换钮5可使其测量单位实现米英制的转换。对于电池的电
压不足、测杆位移超越和传感器指示线不洁等都能以闪光信号报警。所有电源普遍采用内接的纽扣式
电池。　　数显百分表的测量范围是O一30mm，分辨率为0．01mm。数显百分表的特点是体积小、质
量轻、功耗小和测量速度快，结构为机电一体化设计，对环境有良好的适应能力，非常适于现场使用
。　　5．认识坐标测量机　　三坐标测量机的主体结构如图3-8所示。测头可以沿3个坐标轴x，y，z
方向自由移动，到达任意一个测点，并由测量系统测出该点的坐标位置。
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