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《模具制造工艺学》

内容概要

本书从模具制造的准备开始，通过加工工艺的制定、模具材料的选择、模具零件毛坯的处理、模具钳
工、平面加工、外圆加工、孔加工、型腔的加工、快速成型、模具装配等方面，针对具体项目及工作
过程，按照模具制造的全过程来讲述，完全遵循模具制造的技术工作过程，遵循模具制造的规律，较
全面地讲述符合现代生产技术要求的制造工艺过程。
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《模具制造工艺学》

书籍目录

项目一　模具零件加工制造前的分析与工作准备任务一　模具零件加工工艺规程的制定一、相关知识
（一）模具工艺规程设计（二）模具制造过程（三）模具制造的特点（四）影响制造的主要因素（五
）模具制造的基本要求（六）机械制造过程（七）工艺规程制定的原则和步骤二、相关实践三、拓展
提高（一）机械加工工艺过程卡编制操作要点及注意事项（二）模具设计及工艺管理任务二　模具零
件工艺性分析一、相关知识（一）模具零件的结构工艺分析（二）模具零件的技术要求分析（三）零
件的结构工艺性示例二、相关实践&mdash;&mdash;法兰盘工艺结构性分析三、拓展提
高&mdash;&mdash;零件结构工艺性的主要表现任务三　毛坯设计一、相关知识（一）毛坯设计中主要
考虑的问题（二）模具零件的毛坯形式（三）毛坯的选择原则（四）锻造加工二、相关实
践&mdash;&mdash;模具坯料锻造三、拓展提高（一）下料（二）锻件的质量要求任务四　定位基准的
选择一、相关知识（一）基准的概念（二）工件的安装方式（三）定位基准的选择二、相关实
践&mdash;&mdash;滑道零件的定位基准分析三、拓展提高（一）模具的编号（二）模具的标记任务五
　零件工艺路线分析与拟定一、相关知识（一）零件各表面加工方法的选择（二）加工阶段的划分（
三）工艺过程分阶段的主要原因（四）工序的集中与分散（五）加工顺序的安排（六）常用的加工方
案（七）工艺装备的选择二、相关实践&mdash;&mdash;传动轴加工要求分析三、拓展提高（一）外圆
表面加工方法的选择（二）内孔表面加工方法的选择（三）平面加工方法的选择（四）平面轮廓和曲
面轮廓加工方法的选择任务六　加工余量与工序尺寸的确定一、相关知识（一）加工余量（二）影响
工序余量的因素（三）确定加工余量的方法（四）工序尺寸及公差的计算二、相关实践（一）测量基
准与设计基准不重合时，测量尺寸的换算（二）工艺基准与设计基准不重合时，工序尺寸及其公差的
确定（三）中间工序的工序尺寸换算（四）注意事项三、拓展提高&mdash;&mdash;切削用量的确定项
目二　杆类零件的加工任务一　杆类零件的车削加工一、相关知识（一）杆类模具零件在车床的安装
方法（二）车刀安装（三）工件的定位方式（四）外圆的车削加工工艺特点（五）外圆车削的工艺要
点二、相关实践（一）导柱加工（一）（二）车外圆、车端面实践（三）模柄与顶杆的加工三、拓展
提高（一）模具零件车削加工应用（二）车削锥面任务二　杆类零件的磨削加工一、相关知识（一）
磨削加工特点（二）外圆表面的磨削加工（三）外圆表面的精密加工（四）磨床（五）外圆磨削时工
件的装夹（六）中心孔的研磨二、相关实践&mdash;&mdash;导柱加工（二）三、拓展提高一细长轴的
车削项目三　套类零件的加工任务一　套类零件的车削加工一、相关知识（一）套类零件结构上的共
同特点（二）套类零件加工质量分析&hellip;&hellip;项目四　板类零件加工项目五　凸模、凹模加工项
目六　型腔、型芯加工项目七　类整加工项目八　模具装配参考文献
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