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《材料成形装备控制技术》

前言

　　本书主要内容包括材料成形过程中的检测技术、材料成形装备常用的执行装置、PID控制技术、
材料成形装备计算机控制系统、材料成形过程中的电加热装置及控制、材料连接成形设备及控制技术
、铸造成形装备控制系统、塑性成形设备及控制技术。　　为适应国家教育改革的发展，根据教育部
颁发的新专业目录，全国大部分工科院校已将原铸造、焊接、锻压专业合并为材料成形与控制专业，
原铸造、焊接、锻压的研究生专业也合并为材料加工工程专业。本科教学阶段的铸造、焊接和锻压（
塑性）装备相关的教学内容进行了大量的删减，并归并到材料成形装备自动化中讲述，讲授的重点内
容是介绍工艺对装备的要求、装备的组成分类和基本应用等。目前无论是对材料成形与控制专业的本
科生，还是对材料加工工程专业的硕士研究生，都缺少专门讲述材料成形装备控制技术的书籍。“材
料成形装备控制技术”是研究生培养计划修订后（2004）的新课程，是作者在多年研究生课程“材料
加工生产过程自动化”和近年的“材料成形装备控制技术”的教学实践和多年科研实践的基础上编写
而成的。编写素材来源于国内外最先进的材料成形装备的操作手册、使用说明书或国内高校及科研院
所的研究成果。本书的主要特点是理论联系实际，对实际生产中的材料成形装备控制电路的工作原理
和控制技术进行了全面系统的分析。因此本书适合从事材料加工装备研发、制造或使用的专业技术人
员阅读，也可作为高等院校材料加工专业硕士研究生和材料成形与控制专业高年级本科生的教材。
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内容概要

《材料成形装备控制技术》全面系统地介绍了材料成形装备的分类、组成、功能及其控制技术。主要
内容包括材料成形过程中的检测技术、材料成形装备常用的执行装置、PID控制技术、材料成形装备
计算机控制系统、材料成形过程中的电加热装置及控制、材料连接成形设备及控制技术、铸造成形装
备控制系统、塑性成形设备及控制技术。《材料成形装备控制技术》的主要特点是理论联系实际，对
实际生产中的材料成形装备控制电路的工作原理和控制技术进行了全面系统的分析。
《材料成形装备控制技术》适合从事材料加工装备研发、制造或使用的专业技术人员阅读，也可作为
高等院校材料加工专业硕士研究生和材料成形与控制专业高年级本科生的教材。
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