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《金属材料焊接工艺》

内容概要

《金属材料焊接工艺》是高等学校“材料成形及控制工程”专业的技术基础课教材之一。本书系统阐
述了各种电弧焊、电阻焊、高能密度焊及其他常用焊接方法的基本原理、焊接材料的选择。全书理论
联系实际，注重思路和能力的并适当反映了国内外的新成就和发展趋势，综合性及工程应用性强，适
应工业化社会发展需要。
　　
本书为高等工业学校材料成形开与控制工程专业、材料加工工程专业的通用教材，亦可供从事焊接工
程领域工作的技术人员参考。
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　第一节　焊接电弧　　一、电弧的形成和组成区域　　二、电弧气氛对电弧的影响　　　三、焊接
电弧的静特性　　四、电力弧　第二节　电弧焊电源　　一、电源的分类　　二、各种弧焊电源的特
点和应用　　三、对弧焊电源的基本要求　第三节　焊条电弧焊　　一、概述　　二、焊条电弧焊电
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焊接工艺参数及焊接技术　　五、主要缺陷及其防止　第七节　CO2气体保护电弧焊　　一、概述　
　二、CO2气体保护焊的冶金特点　　三、CO2气体保护焊的熔滴过渡形式及规范参数的选择　　四
、减少CO2气体保护焊飞溅的措施第三章　电阻焊　第一节　电阻焊的加热　　一、电阻焊的热源及
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编辑推荐

《金属材料焊接工艺》是高等学校“材料成形及控制工程”专业的技术基础课教材之一。本书系统阐
述了各种电弧焊、电阻焊、高能密度焊及其他常用焊接方法的基本原理、焊接材料的选择。全书理论
联系实际，注重思路和能力的并适当反映了国内外的新成就和发展趋势，综合性及工程应用性强，适
应工业化社会发展需要。　　本书为高等工业学校材料成形开与控制工程专业、材料加工工程专业的
通用教材，亦可供从事焊接工程领域工作的技术人员参考。
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精彩短评

1、很适合当作学生用书
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