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内容概要

宋建丽主编的《模具制造技术(普通高等教育十二五规划教材)》较全面地讲述了传统模具制造技术的
基本原理、特点和加工工艺，如模具的一般机械加工、仿形加工、成形磨削等；还讲述了数控加工基
础、CAD／CAM、电火花成形加工、电火花线切割加工、电化学加工、超声波加工和快速制模等先进
的模具制造技术，以及典型模具零件(冲模、锻模和塑料模)的制造工艺；同时，对模具的装配、维修
与管理和常用模具材料及热处理进行了简要介绍。本书图文并茂，介绍基本工艺、原理、结构和设备
等内容时大多附有图示说明，以利于学生学习和理解。
    《模具制造技术(普通高等教育十二五规划教材)》可作为高等院校材料成形及控制工程专业和模具
设计与制造专业的课程教材，也可作为相关机械类专业的选修课教材，还可供从事塑性成形与模具设
计、制造的工程技术人员参考。
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编辑推荐

宋建丽主编的《模具制造技术(普通高等教育十二五规划教材)》较多采用三维立体图形及实例进行讲
述，注重理论与实用相结合，以便于学生学习和理解。本书可作为高等院校材料成形及控制工程专业
和模具设计与制造专业的课程教材，也可作为相关机械类专业的选修课教材，还可供从事塑性成形与
模具设计、制造的工程技术人员参考。
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