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《机床电气控制》

前言

　　为了满足上海市职业教育改革，适应市场对新型技术技能人才的需要，我们根据《上海市中等职
业学校电气运行与控制专业课程标准》（以下简称《课程标准》）开发了本套教材。在本套教材的开
发过程中，我们始终以科学发展观为指导，以服务为宗旨，以就业为导向，以能力为本位，以岗位需
要和职业标准为依据，体现职业和职业教育发展趋势，满足学生职业生涯发展和适应社会经济发展的
需要。　　本套教材的体系构建打破了传统的教材体系，根据实际需要，将专业基础理论内容与工作
岗位技能有机整合，进而形成新的专业课教材体系。　　这一全新的专业课教材体系具有以下鲜明的
职业特色：　　一是以工作岗位为依据，构建教材体系。教材体系的构建与学生将来就业的相关工作
岗位相匹配，不同的工作岗位对应相应的教材，较好地实现了专业教材和工作岗位的有机对接，变学
科式学习环境为岗位式学习环境，从而提高了学生的岗位适应能力。　　二是以工作任务为线索，组
织教学内容。本套教材以一个个工作任务为线索，整合相应的知识、技能，实现理论与实践的统一，
使学生在一个个贴近生产实际的具体情境中学习，既符合职业教育的基本规律，又有利于培养学生在
工作过程中分析问题和解决问题的综合职业能力。　　三是以典型技术、设备为载体，反映行业的发
展。尽可能多地在教材中充实新知识、新技术、新设备和新材料等方面的内容，与生产实际紧密结合
，力求使教材具有较鲜明的时代特征。　　此外，为使教材的内容更符合学生的认知规律，易于激发
学生的学习兴趣，本套教材的工作任务结构基本上按照以下环节进行设计：　　环节一：教学目标。
按照《课程标准》的要求，给出通过教材内容的学习应达到的学习目标。　　环节二：工作任务。从
生产、生活中的实际应用引入，给出为达到上述学习目标所要完成的工作任务。　　环节三：实践操
作。结合工作任务的分析，以教师演示或学生亲手动手操作的方式，按步骤完成工作任务，掌握基本
技能。该环节的重点是让学生掌握“怎么做”，而不过多地讨论“为什么这样做”，旨在使学生对工
作任务有一个形象的感受。　　环节四：问题探究。针对实践操作环节出现的问题或难点，从理论角
度分析“为什么要这样做”“为什么能这样做”等问题，从而使学生在掌握相关理论知识的同时，进
一步加深对实践操作环节的理解，实现理论与实践的有机结合。　　环节五：知识拓展。主要针对本
工作任务涉及的理论知识和操作技能进行深入分析、拓展知识以及强化训练，达到举一反三的目的。
根据各校的教学实际，该环节可作为选学内容。　　环节六：巩固练习。通过练习环节既可巩固所学
知识，还可进一步培养学生分析和处理实际工作问题的能力。　　从以上环节的设计上不难看出，每
个工作任务的内在结构紧紧围绕技能培训这一核心，并充分兼顾理论与实践的有机结合，从而使二者
都得到了有效的承载。
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《机床电气控制》

内容概要

《机床电气控制》以工作任务为线索，组织教学内容。全书共分五个项目，内容包括：典型低压电器
的拆装、检修及调试，异步电动机控制系统安装调试及故障处理，双速电动机控制系统的安装调试及
故障处理，绕线转子电动机控制系统的安装调试及故障处理，典型机床线路调试及故障处理。
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《机床电气控制》

书籍目录

项目一　典型低压电器的拆装、检修及调试　任务1　低压开关的拆装与检修　任务2　低压熔断器的
拆装与检修　任务3　主令电器的拆装与检修　任务4　接触器的拆装与检修　任务5　继电器的拆装与
检修项目二　异步电动机控制系统安装调试及故障处理　任务1　安装和调试三相异步电动机连续与
点动混合控制线路　任务2　安装和调试三相异步电动机正反转控制线路　任务3　安装和调试三相异
步电动机按钮、接触器双重联锁正反转控制线路　任务4　安装和调试工作台自动往返控制线路　任
务5　安装和调试两台电动机顺序启动、顺序停转控制线路　任务6　安装和调试延时启动、延时停止
控制线路　任务7　安装和调试液压控制机床滑台运动与动力头工作电气控制线路　任务8　安装和调
试电动机定子绕组串接电阻减压启动控制线路　任务9　安装和调试Y-△减压启动控制线路　任务10　
安装和调试反接制动控制线路　任务11　安装和调试三相异步电动机减压启动反接制动控制线路　任
务12　安装和调试三相异步电动机双重联锁正反转启动能耗制动控制线路　任务13　安装和调试带桥
式整流的正反转能耗制动控制线路　任务14　安装和调试断电延时带直流能耗制动的Y-△启动的控制
线路　任务15　安装和调试通电延时带直流能耗制动的Y-△启动的控制线路　任务16　安装和调试自
耦变压器减压启动控制线路　任务17　安装和调试延边三角形减压启动控制线路项目三　双速电动机
控制系统的安装调试及故障处理　任务1　安装和调试双速电动机自动控制线路　任务2　安装和调试
双速电动机自动加速控制线路项目四　绕线转子电动机控制系统的安装调试及故障处理　任务　安装
和调试绕线转子电动机自动启动控制线路项目五　典型机床线路调试及故障处理　任务1　Z3040摇臂
钻床的调试及故障处理　任务2　M7130磨床的调试及故障处理　任务3　X62W铣床控制系统的调试及
故障处理　任务4　T68镗床控制系统的调试及故障处理　任务5　15/3 t桥式起重机控制系统调试及故
障处理
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《机床电气控制》

章节摘录

　　项目一　典型低压电器的拆装、检修及调试　　凡是根据外界指令自动或手动接通和断开电路，
断续或连续地改变电路参数，实现对电路或非电现象的切换、控制、保护、检测和调节的电气设备均
称为电器。　　低压电器通常是指工作在交流1000V及以下、直流1200 V及以下电路中的电器。　　低
压电器种类繁多，分类方法有很多种。　　按动作方式可分为手控电器和自控电器两大类。手控电器
指电器的动作由操作人员手动操作的电器，如闸刀开关、按钮开关等。自控电器是指按照指令或物理
参数（如电流、电压、时间、速度等）的变化而自动动作的电器，如接触器、热继电器等。　　按用
途可分为控制电器和保护电器。控制电器主要在低压配电系统及动力设备中起控制作用，如刀开关、
低压断路器、接触器等。保护电器主要在低压配电系统及动力设备中起保护作用，如熔断器、热继电
器等。　　按执行功能可分为有触点电器和无触点电器。有触点电器有可分离的动、静触点，利用触
点的接触和分离来实现电路的通断，如常用的继电接触控制。无触点电器没有触点，主要利用晶闸管
的开关效应，即导通或截止来实现电路的通断，如晶体管无触点逻辑元件、电子程序控制、数字控制
系统及计算机控制系统等。使用中有触点电器占多数，但随着电子技术的发展，无触点电器的使用也
日趋广泛。
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