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内容概要

《数控机床编程与加工实训教程》教材根据上海市教育委员会教研室数控专业课程标准及上海市职业
培训研究发展中心1+X数控铣工（四级）、数控车工（四级）、加工中心操作工（四级）职业技能鉴
定考核细目组织编写，为《数控机床编程与加工》的配套实训教程。
《数控机床编程与加工实训教程》在编写中突出了数控专业与相关职业的工作特点，并兼顾了职业技
能鉴定考核的要求。全书共分为4章，内容包括：数控编程方法、数控机床仿真加工、数控机床加工
、数控机床仿真与加工练习题。
《数控机床编程与加工实训教程》可作为中、高等职业院校数控专业的教材，也可作为社会培训班的
培训教材，还可作为数控从业人员提高自身技能和水平的参考教材。
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编辑推荐

　　《数控机床编程与加工实训教程》是有关数控机床编程与加工的实训教程，有着两个鲜明的特点
：《数控机床编程与加工实训教程》特点之一，讲解案例具有代表性，实用性强、可操作性强，围绕
图样的加工要求，在分析零件结构特点与加工方法的基础上制定工艺卡片，包括选用刀具与切削参数
，设定工件坐标系与走刀轨迹，计算基点坐标，编写加工程序以及仿真与加工。精选例题在工艺类比
基础上有进一步的拓展，有利于读者学习操作技能。《数控机床编程与加工实训教程》特点之二，精
选例题有完整答案，包括数控车床、数控铣床与加工中心操作工中级职业资格考核的相关应知习题和
参考答案，读者可以在中国劳动社会保障出版社网站搜查与获取，极大方便读者的学习。
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