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《数控加工工艺》

内容概要

《数控加工艺》是《数控工人快速上岗丛书》中的一本，即《数控加工工艺》。全书突出“零起点快
速上岗”的特点，从基础写起，紧密联系生产应用实际，并列举大量生产实例。力求使读者通过对《
数控加工艺》的学习，快速掌握数控技术应用技能，从而达到快速上岗的目的。
《数控加工艺》主要内容包括：数控加工基础、数控车削加工工艺、数控铣削加工工艺、数控磨削加
工工艺、数控电加工与特种加工工艺、计算机辅助工艺设计等。
《数控加工艺》不仅可作为数控机床操作与维修人员培训、自学教材，也可作为高职高专等院校机电
专业教材。
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