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《磨工基本技能》

内容概要

《职业技能短期培训教材·磨工基本技能》作为磨削加工的入门书籍，适用于没有磨削知识或具有简
单磨削知识的人群。主要内容包括：金属材料及热处理的基本知识、磨削工艺基础知识、磨床的基本
知识和各种表面的磨削特点、方法、磨削用量的选择等基本知识。
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