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内容概要

车工（技师、高级技师），ISBN：9787111210542，作者：金福昌
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书籍目录

序序二前言第一章　机械加工工艺规程的编制　　第一节　机械加工工艺规程概述及编制　　一、概
述　　二、工艺规程的编制　第二节　提高劳动生产率的途径　　一、单件工时定额的分析　　　二
、缩短基本时间的途径　　　三、缩短辅助时间的途径　　第三节　成组技术及其在工艺中的应用　
　一、零件的分类及成组的方法　　二、成组工艺过程　　三、成组夹具的应用　　　四、成组生产
组织形式　第四节　工艺规程的编制步骤与典型实例　　一、机械加工工艺卡片的编制步骤　　二、
典型结构零件的加工工艺编制实例　　复习思考题第二章　切削刀具　第一节　新型刀具材料　　一
、新型硬质合金材料　　　二、陶瓷刀具材料　第二节　难加工材料的车削　　一、高锰钢的车削　
　二、高温合金材料的车削　　　三、不锈钢材料的车削　　第三节　可转位车刀　　一、可转位车
刀概述　　二、可转位车刀刀片　　　三、可转位车刀的夹紧形式　　四、硬质合金可转位车刀使用
时的注意事项　第四节　成形车刀　　一、成形车刀的特点　　　二、成形车刀的种类　　　三、成
形车刀的几何角度　　　四、成形车刀截形设计与误差分析　　五、成形车刀的使用　复习思考题第
三章　精密主轴、偏心件、曲轴的加工　第一节　精密主轴的加工　　一、相关工艺知识　　二、机
床主轴的加工实例　第二节　偏心件的加工　　一、双偏心工件的加工　　二、三个偏心距相等呈120
°分布的高难度偏心工件的加工　　三、多孔偏心工件的车削　第三节　六拐曲轴的加工　　一、曲
轴加工相关工艺知识　　　二、曲轴车削实例　复习思考题第四章　复杂组合件的加工第五章　畸形
工件、复杂螺纹的加工第六章　车床扩大使用第七章　车削加工精度分析试题库

Page 3



《车工》

精彩短评

1、这本书对我的帮助很大,不论理论还是技能,我的水平都有了很大提高.买书时货到付款很方便,很及
时.
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