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《CO2气体保护焊实训》

内容概要

《CO2气体保护焊实训》主要共分八章，主要内容包括CO2气体保护焊的设备及工具、焊接材料、工
艺基础、质量管理与控制、板焊操作技术、管焊与管板组合焊操作技术、氩弧焊与埋弧焊、劳动保护
及安全检查等内容。全书通俗易懂实用性强、重点是培养学生CO2气体保护焊的操作技能并掌握必需
的相关知识。
《CO2气体保护焊实训》可作为职业教育焊接专业教材或培训用书，也可供相关技术人员参考。
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书籍目录

前言绪论第一章 CO2焊设备及工具  第一节 CO2焊设备  第二节 CO2焊设备的使用  第三节 常用工具和
量具第二章 CO2焊焊接材料  第一节 气体  第二节 焊丝  第三节 焊接材料的保管和使用第三章 CO2焊工
艺基础  第一节 焊接接头  第二节 C02焊工艺规程  第三节 C02焊基本操作技术第四章 CO2焊质量管理与
控制  第一节 焊接质量管理  第二节 焊接质量控制及检验第五章 CO2焊板焊操作技术  第一节 CO2焊平
焊操作技术    实训一 对接平焊的操作步骤    实训二 角接平焊的操作步骤    实训三 V形坡口对接平焊单
面焊双面成形的操作步骤      项目训练一 厚4mm钢板I形坡口对接平焊      项目训练二 厚6mm钢板T形角
接平焊      项目训练三 厚12mm钢板V形坡口对接平焊(单面焊双面成形)  第二节 C02焊横焊操作技术    
实训四K形坡口对接双面横焊的操作步骤    实训五 V形坡口对接横焊单面焊双面成形的操作步骤      项
目训练四 厚12mm钢板K形坡口对接横焊(双面焊)      项目训练五 厚12mm钢板V形坡口对接横焊(单面焊
双面成形)  第三节 C02焊立焊操作技术    实训六 T形角接立焊的操作步骤    实训七 V形坡口对接立焊的
操作步骤      项目训练六 厚6mm钢板T形角接立焊(双面焊)      项目训练七 厚12mm钢板V形坡口对招焊(
单面焊双面成形)  第四节 C02焊仰焊操作技术    实训八 T形角接仰焊的操作步骤    实训九 V形坡口对接
仰焊的操作步骤      项目训练八 厚6mm钢板T形角接仰焊      项目训练九 厚12mm钢板V形坡口对接仰焊(
单面焊双面成形)第六章 CO2焊管焊与管板组合焊操作技术  第一节 C02焊管焊操作技术    实训十 V形
坡口水平管对接的操作步骤    实训十一 V形坡口垂直管对接的操作步骤      项目训练十 φ133mm钢管V
形坡口水平对接焊      项目训练十一 φ133mm钢管v形坡口垂直对接焊  第二节 CO2焊管板组合焊操作
技术    实训十二 插入式管板垂直平焊的操作步骤    实训十三 插入式管板水平固定焊的操作步骤    实训
十四 插入式管板垂直仰焊的操作步骤      项目训练十二 插入式管板垂直平焊      项目训练十三 插入式管
板水平固定焊      项目训练十四 插入式管板垂直仰焊第七章 氩弧焊与埋弧焊  第一节 氩弧焊  第二节 埋
弧焊第八章 劳动保护及安全检查  第一节 安全操作规程  第二节 焊接生产中的劳动保护  第三节 焊接生
产中的安全技术  第四节 焊接清洁生产参考文献
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精彩短评

1、该书不够实用
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