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《模具制造工艺》

内容概要

本书重点叙述了模具制造的生产过程和各种加工的工艺方法。内容包括：编制机械加工工艺规程的原
则和方法，模具的一般机械加工、仿形加工、成形磨削、特种加工，模具的装配工艺，并详细介绍了
典型零件的制造工艺，最后以冲压模具和塑料模具各举一实例介绍整个加工过程。 
本书可作为技工、中专和高职的模具专业、数控加工专业教材，也可作为模具短训班的速成培训教材
，还可供模具加工专业技术人员参考。
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