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《模具工程》

内容概要

《模具工程》(第二版)——这部优秀著作的最新修订版，详尽地论述了设计和制造热塑性塑料模具的
各个方面。虽然本书集中点在注塑模具，但许多涉及的问题也适用于其他模具，如吹塑模具和热固性
塑料模具。
    本书从塑料制品图开始到完成模具装配图，逐步介绍了模具设计的指导原则。这些实用的方法，使
这本书对于工程专业学生和工业界的模具设计人员特别有价值。
　　本书的主要内容：
　　第一部分 有关模具、注塑机、塑料原料及其制品的基础知识
　　模具工程入门→模具的基本功能→对模具的要求→模具设计的一般指导原则→塑料鉴别
　　第二部分 模具设计的一般指导原则
　　模具方案设计→模塑操作程序→塑料收缩→模具表面公差→浇口和流道→排气→顶出→模具冷却
→热膨胀→迭层模具
　　第三部分 模具设计者要考虑的特殊问题
　　模具材料规格→模板→金属疲劳→模具螺丝→螺帽→模具和模具零件的装卸→气体和油压驱动器
→设计人　　员的计算规则
　　第四部分 模具性能
　　模具性能和寿命→模具性能方面经常问到的问题→循环周期→壁厚→制品的尺寸和形状→结晶性
→模具中的力→预载→磨损和润滑→模具零件的压制制造
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《模具工程》

书籍目录

第一篇 模具工程  第一部分 有关模具、注塑机、塑料原料及其制品的基础知识 　第一章 模具工程入门
　第二章 模具的基本功能 　第三章 对模具的要求 　第四章 模具设计的一般指导原则 　第五章 塑料
鉴别  第二部分 模具设计的一般指导原则 　第六章 模具设计方案 　第七章 模塑操作程序 　第八章 塑
料收缩 　第九章 模具表面公差 　第十章 浇口和流道 　第十一章 排气 　第十二章 顶出 　第十三章 模
具冷却 　第十四章 热膨胀 　第十五章 迭层模具 　第三部分 针对模具设计者的问题 　第十六章 模具
材料规格 　第十七章 模板 　第十八章 金属疲劳 　第十九章 模具螺丝 　第二十章 模具和模具零件的
装卸 　第二十一章 气体和油压驱动器 　第二十二章 设计人员的规则和计算 第二篇 模具性能 　第二
十三章 模具性能与寿命 　第二十四章 模具性能方面经常问到的问题 　第二十五章 循环周期 　第二十
六章 壁厚 　第二十七章 制品的尺寸和形状 　第二十八章 结晶性 　第二十九章 模具压力 　第三十章 
预载 　第三十一章 磨损和润滑 　第三十二章 模具零件的切压制模模塑技术术语汇编
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《模具工程》

媒体关注与评论

　　《模具工程》主要论述热塑性塑料注塑模具。然而，这里讨论的许多问题同样适用于其他类型的
模具，例如吹塑模具和热固性塑料模具。本书语言浅显易懂，很少使用数学公式或深奥的理论，争取
给大家介绍实践性强的注塑模具设计方法。　　本书分为以下部分：　　第一篇 模具工程　　第一部
分 有关模具、注塑机、塑料原料及其制品的基础知识　　第二部分 模具设计的一般指导原则　　第
三部分 模具设计者要考虑的特殊问题　　第二篇 模具性能　　本书的重要部分用来解释影响模具性
能、生产率和寿命的各因素之间的关系。理解这些关系不仅对模具设计者，而且对于与策划（及成本
预算）、订购和操作注塑模具的有关人员都很重要。　　本书从塑料制品图开始到完成模具装配图，
逐步介绍了模具设计的指导原则。并向设计者说明了如何在开始设计模具之前，研究塑料制品图。　
　模塑制品的数量及其成型模具的方案是无穷尽的；因此，这里将模具分成几个基本组成部分介绍，
而不是挑选一些塑料制品的模具，绘出它们的完整装配图。设计者可能遇到的各种情况都将在这里一
一介绍。　　本书涵盖了收缩，排气，冷却，顶出，热膨胀，浇口，冷、热流道系统，模腔平衡布局
，尺寸公差等问题；并介绍了模具材料的选择，热处理和成型部件的表面精整处理等问题。配有大量
的参考数据及换算表格；还有与模具操作有关的内容。另外，书中还有大量的内容与该领域的技术人
员相关，如注塑机的安装、维护以及模具与注塑机的销售等方面的问题，这些对于模具制造人员、设
计人员、成本预算人员以及模具和模塑的质检人员都是有意义的。　　本书的主要目的是作为聚合物
工程专业学生的课本及模具设计者，特别是注塑模设计者的参考书，然而，书中的许多问题同样适用
于压铸模具、压塑模具以及其他将原料注入即能永久成型的任何一类模具。　　我们希望本书对从事
有关注塑模具工作的人员是有价值的，能够帮助他们分析解决在工作中遇到的难题。
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《模具工程》

精彩短评

1、我正需要这个，下半年就要工作了
2、做模具的都看下很好的一本书
3、很不錯，值得一看。
4、书还是可以的，就是有些有点深
5、主要介绍的是塑料模具，比较适合我！
6、听朋友说  还不错
7、書的質量還可以喲
8、能够说到所以然,建议那些一知半解只知道都这么做不知道为什么这么做的人看看这本书
9、怎么说呢!对于模具我只是一个外行,却努力想挤进这个行业!着本书对我来说还可以,只是有的部分
不太懂,可能是和我和模具的接触少有关吧!我会努力的!
10、讲的很细，适合初学者。
11、内容很丰富，范围很广泛，适合一些有经验的人士读
12、收货后阅读了一个星期，感觉内容比较丰富，就是有点太理念化。
13、确实不错的书籍
14、书的内容还没细看，但印刷质量实在不敢恭维，感觉不像正版书
15、内容写得很详尽
16、对模具有相当了解的人才能看的懂。
17、还不错，对于想了解模具设计的人很有帮助。
18、我也买了，正在看，先看看再说。不过当当的客服真的很好哟，呵呵
19、真的想学习就下功夫看书，书真的很好，讲得不错
20、书有点贵，而且内容也不是很全面，只是侧重某一个方面，理论性较强，没有具体的实际案例，
只能做案头参考，浅显地了解一下。对希望深入解并学习模具这块的人来说，起不到很好的作用。
21、书还不错~！值得一看~！
22、ffffhao
23、送货速度很快，还没看呢
24、之前已经有第一版了，推荐给同事，很好的一本书；很系统的介绍了塑料模具的相关知识。
25、很不错的一本书跟国内的千篇一律有很大区别搞注塑模具的都能在这里面收获一些精进的知识可
能需要一定的理论及在实际生产的经验才能体会书本的点拨之处立足实践又在理论上有跟进
26、蛮经典的模具专业书，很详细。
27、不结合实际看不了
28、呵呵 ` 今天终于收到书了~~很期待`~ 还没看~~ 大概翻了一下~
~ 书的质量很好`~ 服务也很好`!~
    有一点~ 就是速度太慢了~~  下次能否 快点?
29、我不知道是出版社问题，还是分装时出现的。这本书不便宜，但买回来一翻就发现。心里很不舒
服。内容呢，还没有仔细看，应该还不错
30、不愧为经典，值得多次反复阅读品味
31、对模具讲解内容十分经典，强烈推荐
32、值得一买 好好研读
33、是我看过的有关方面的好书。如果大家有更好的有关塑料模具的书请告诉一声。谢谢。
34、书写的很全面，就是纸张也太薄了吧，不像正版书。
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《模具工程》

精彩书评

1、模具产生裂纹的原因.　　1-1、模具刚性不足　　1-2、模腔棱角的应力集中　　二、相关联的知识
　　2-1、模具的壁厚设计是模具设计的一个重要参数,进行强度计算(单纯张力简单计算),以确保模具
所必要的厚度.还有,附加凹槽来利用模具的整体刚性.　　3-2、在加工模腔的棱角时易产生应力集中,在
此地方也易产生裂纹,所以在棱角处必须加工成有园角R的形状 　　三、解决方法　　3-1、把模腔的棱
角加工成有园角R的形状,在模具分型面加工成有凹槽的形状来强化,增强模具的刚性　　四、由于材料
的差异;　　4-1、没有特别的原因.　　模具脱销折断的原因　　1-1脱模销的韧性不足　　1-2脱模销的
根部园角R不完全.　　二、相关联的知识　　2-1脱模销孔同模具上的锁模具螺丝位置有关,所以脱模销
既细又长,因成型压力,易弯曲,也就易折断,因此这种销必须要热处理到既有十分的韧性又要有一定的硬
度.　　2-2由于销的应力集中大多集中在根部的园角R处,所以,加工时如果在此部分有损伤,在这里应力
集中而使脱模销折断的事常见.　　三、解决方法　　3-1脱模销进行热处理.　　四由于材料的差异;　
　3-1没有特别的原因　　五、参考事项　　4-1通常模具应有脱模销的备品备件.www.smgroupcn.com
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