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内容概要

《数控铣(中级)加工与实训》依据国家颁布的数控铣工和加工中心操作工的中级工考核标准编写，以
工学结合为载体介绍数控铣工和加工中心操作工达到中级工要求所需掌握的理论和技能节点，突出教
、学、做一体化的教学方式，对教材的编排符合教学认知规律，有利于学生对本专业职业技能的掌握
。教材由多个学院高级讲师和在企业多年从事工程技术的高级技师共同编写，主要介绍数控铣工和加
工中心操作工的技能实训中的基础技能、机床操作、手工编程、软件自动编程、仿真模拟和职业证书
模拟考核几大部分。通过实况视频展示了在技能竞赛中获奖选手对关键技术要点的现场示范操作，附
带软件图形绘制和自动编程操作录像，便于教师开展多媒体课堂教学和学生自学复习。全书共分为八
章：数控加工概述、数控铣削加工基础、加工中心的操作、宏程序编程实例、MastercanX4数控铣削加
工、Mastereamx4加工实例、超软数控仿真系统和数控铣（中级）模拟题库。《数控铣(中级)加工与实
训》可作为高职高专院校、技师学院数控技术应用、模具设计与制造、机电一体化、机械制造等专业
课程的教材，也可作为相关专业工程技术人员的参考书。
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精彩短评

1、拿到以后看了是正版书质量很好！
2、很实用的一本书，正在学习练习中
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