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前言

在现代机械加工业中，由于数控设备一般都价值不菲，编程员在编写NC程序时，首要追求的目标是
安全性，然后是加工精度和切削效率。这样，在选择CAM软件时，首先要求它具备较强的碰撞、过切
检查能力，插补算法先进，具备进给率优化等功能。特别是在模具制造企业，模具零件上高质量要求
的自由曲面一般都是通过数控机床铣削成型的，据统计，铣削加工的工时占据了整个模具制造周期
的30％～50％，因此，选择一款适合模具加工企业使用的CAM系统就显得特别重要。PowerMILL软件
是英国剑桥大学科研团队开发的主要面向模具零件加工的一款计算机自动数控编程系统，它是目前市
面上各类CAM软件中加工策略最丰富的一套系统。该系统具有算法先进、计算速度快、易学易用、刀
具路径安全性高等优点，在航空器制造业和模具制造业中得到了广泛的应用。在编写本书时，特别注
意了以下几个方面：（1）联系实际，由加工需要引出软件中的命令和功能。在介绍命令或功能之前
，总是先讲述某类型零件的加工需要，继而说明软件解决这类加工问题的方法（体现在软件上即命令
或功能）。这样做的优势是：首先，以问题来吸引读者的注意力，使阅读更有效率；其次，实际加工
中的问题联系具体情境，使书本内容更易于读者理解；第三，解决问题给读者带来学习的成就感，让
读者的学习兴趣更浓。
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内容概要

《Power MILL数控加工编程实用教程》紧密联系机械零部件现代数控加工过程，按零件数控加工工艺
过程由浅人深地编排章节内容。第1、2、3章介绍PowerMILL软件操作基础、数控编程工艺和刀具路径
知识等内容，并用一个加工实例介绍PowerMILL数控编程的全过程；第4章介绍了PowerMILL粗加工策
略，包括平行、三维偏置和轮廓三种主要的区域清除模型策略；第5章介绍了PowerMILL精加工策略，
包括三维偏置精加工、等高精加工和平行精加工等；第6章介绍了刀具路径的切入、切出和连接设置
；第7、8章介绍了PowerMILL软件中的两个重要工具——主要用于限制加工范围的边界工具和主要用
于引导刀具路径生成的参考线工具；第9章讲解清角策略；第10章介绍孔加工策略；第11章讲解刀具路
径的编辑和NC程序的输出操作；第12、13章介绍了主要用于多轴加工的投影精加工策略以及四轴、五
轴数控加工程序的编制方法和实例。
《Power MILL数控加工编程实用教程》在编写过程中，着意于将零件实际加工中遇到的现象（或者说
问题、需求）作为例子来引出系统命令，将PowerMILL命令讲解与解决加工问题融合在一起，能大大
提高读者学习软件的兴趣。
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书籍目录

第1章　PowerMILL 7.0软件概述  1.1　计算机辅助制造技术（CAM）  1.2  PowerMILL软件的显著特点 
1.3  PowerMILL软件的功能及应用  1.4  PowerMILL7.0软件的工作界面  1.5  PowerMILL系统中的几个重要
概念介绍  1.6  “文件”下拉菜单条详解  1.7  PowerMILL软件编程过程及一个引例  习题1第2章 
PowerMILL软件基本操作  2.1  系统设置  2.2  PowerMILL软件的基本操作    2.2.1  PowerMILL软件中的鼠标
操作    2.2.2　与加工项目文件有关的操作    2.2.3　图层操作    2.2.4　模型分析与测量    2.2.5　模型分中   
2.2.6　坐标系及用户坐标系设置    2.2.7　PowerMILL常用快捷键  2.3　PowerMILL数控编程的公共操作   
2.3.1　创建毛坯    2.3.2　创建刀具    2.3.3  数控加工切削用量选择依据及进给率设置    2.3.4　设置安全高
度    2.3.5　设置刀具路径起始点和结束点  习题2第3章  数控加工刀具路径策略概述　3.1　数控加工刀
具路径质量衡量标准　3.2　PowerMILL刀具路径策略及其典型特点  3.3　数控加工工艺规划  习题3第4
章　PowerMILL粗加工策略  4.1　偏置区域清除模型    4.1.1　偏置区域清除模型概述    4.1.2  偏置区域清
除刀具路径策略一般选项详解    4.1.3  PowerMILL高速加工功能    4.1.4　三维偏置区域清除模型高级选
项  4.2　平行区域清除模型  4.3　轮廓区域清除模型  4.4　插铣  4.5　二次粗加工及残留模型  习题4第5
章　PowerMILL精加工策略  5.1  向下投影精加工策略    5.1.1　平行精加工策略    5.1.2　平行平坦面精加
工策略    5.1.3　偏置平坦面精加工策略    5.1.4　螺旋精加工策略    5.1.5　放射精加工策略  5.2　三维偏
置精加工策略  5.3　等高层切精加工策略    5.3.1　等高精加工策略    5.3.2　最佳等高精加工策略    5.3.3
　交叉等高精加工策略  5.4　轮廓精加工策略  习题5第6章  PowerMILL刀具路径切入、切出和连接  6.1  
刀具路径切入、切出和连接概述  6.2　Z高度  6.3　初次切入  6.4　切人与切出  6.5　延伸  6.6　连接  习
题6第7章　PowerMILL边界及其应用第8章　参考线与参考线精加工策略第9章　PowerMILL清角策略
第10章　孔加工策略第11章　刀具路径编辑及NC程序输出第12章　投影精加工策略第13章
　PowerMILL多轴加工程序编制附录　各章部分习题参考答案参考文献
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章节摘录

插图：
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编辑推荐

《Power MILL数控加工编程实用教程》可作为大中专院校、技工学校和各类型培训班的教材，也可作
为机械加工企业、工科科研院所从事数控加工的工程技术人员的参考书。《Power MILL数控加工编程
实用教程》特色：《Power MILL数控加工编程实用教程》紧密联系机械零部件现代数控加工过程，按
零件数控加工工艺过程由浅入深地编排章节内容，着意于将零件实际加工中遇到的现象（或者说问题
、需求）作为例子来引出系统命令，将Power MlLL命令讲解与解决加工问题融会在一起，以帮助读者
在掌握该工具软件的同时学会零件数控加工编程的方法和技巧。
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精彩短评

1、例子都是官方上有的，不过讲得不错
2、讲述的还比较详细
3、物流速度快，效率高，很给力。书中内容讲解很详细，是学习人员不可多得的好资料。
4、书的纸张很薄，不像正版书，有点失望。
5、打开视频时并没有声音，我觉得此书一般
6、入门特别有用
7、看了之后觉得特别好
8、跟老师要求的教材是一样的、质量不错
9、很不错  很有用  很详细我
10、很快，很及时！望继续努力！
11、包装很好，店家服务态度也很好，发货很快，但物流送货员态度太恶劣了。
12、速度挺快，书面整洁，很喜欢，在阅读中....
13、速度还行 内容还不错
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