
《机械制造基础》

图书基本信息

书名：《机械制造基础》

13位ISBN编号：9787115153265

10位ISBN编号：7115153264

出版时间：2006-12

出版社：人民邮电出版社

作者：张国文、吴安德

页数：296

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介以及在线试读，请支持正版图书。

更多资源请访问：www.tushu000.com

Page 1



《机械制造基础》

内容概要

《机械制造基础》是针对高等职业技术学院机械类专业教学的基本要求，以及高职教育要求技术基础
课程综合化的趋势，结合有关学院教学改革、课程改革的经验而编写的高等职业教育教学用书。《机
械制造基础》主要内容包括工程材料与热处理、毛坯成型方法、公差配合与测量技术基础、机械加工
基础等四部分，共计19章。
《机械制造基础》作为高等职业教育机械类专业基础教材，也可作为中等职业教育教材以及相关行业
岗位培训或工程技术人员和自学人员的参考书。
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精彩短评

1、他们服务态很好，我要了本来定了三本，可是到了以后我只要了一本他们也没有说什么，那么远
，我都觉的不好意思了，而且书的质量也可以，和他们在网上说的也一样，
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