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《数控加工基础》

前言

　　教育部把教材建设作为衡量高职高专院校深化教育教学改革的重要指标，为了落实教育部的指示
精神，适应当前职业教育发展的新形势，通过对各职业院校及企业的广泛调研，由北京电子科技职业
学院机械工程学院邱坤主持，与机械工业出版社联合开发了这套符合高等职业教育教学模式、教学方
式方法改革的新教材。　　本套教材是国家示范性高职院校建设项目成果，是国家级重点建设专业—
—数控技术专业核心课程教材，共八种，数控加工方向四种，数控维修方向四种。本套教材由一批具
有丰富教学经验、拥有较高学术水平和实践经验的教授、企业专家、骨干教师和双师型教师编写，确
保了教材的高质量、权威性和专业性，为高职课程改革教材建设提供了成功的范例。　　本套教材编
写过程中贯彻了以下原则：　　一、充分吸取高等职业技术院校在探索培养高等技术应用型人才方面
取得的成功经验。　　二、采用最新国家标准及相关技术标准，把职业资格证书考试的知识点与教材
内容相结合，真正做到工学结合。　　三、贯彻先进的教学理念，以技能训练为主线、以相关知识为
支撑，较好地处理了理论教学与技能训练的关系。
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《数控加工基础》

内容概要

《数控加工基础(数控技术专业)》是国家示范性高职院校建设项目成果之一，是国家级重点建设专业
——数控技术专业核心课程教材。《数控加工基础》是在参考了数控车工、数控铣工的国家职业技能
鉴定标准的基础上，结合编者多年的教学经验编写而成的。《数控加工基础》采用项目式教学，选用
了国内广泛使用、具有代表性、易学易掌握的FANUC Oi数控系统作为学习数控编程的入门系统。《
数控加工基础》涵盖了数控加工涉及的许多知识领域：从数控机床结构、原理到数控系统特点、数控
加工用刀、数控加工工艺、数控编程入门等多方面知识，为学生提供了一个内容丰富的学习载体。《
数控加工基础》深入浅出、系统性强，可作为职业技术院校的数控技术应用专业、数控机床加工专业
、模具设计与制造专业、机械制造专业及相关专业的学生了解、学习、掌握数控技术的读物，为后续
在知识和技能上的进一步提高打好基础。
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《数控加工基础》

书籍目录

前言项目1　认识数控机床　学习目标　工作任务　任务1　认识数控车床的结构、功能  　知识准备    
　一、数控车床的定义    　二、数控机床的适用范围    　三、数控车床的特点    　四、数控车床的分
类    　五、数控车床的结构特点    　六、数控车床的组成  　任务实施  　知识拓展  　小贴士　任务2　
认识数控铣床的结构、功能  　知识准备   　 一、数控铣床的定义    　二、数控铣床的适用范围    　三
、数控铣床的特点    　四、数控铣床的分类    　五、数控铣床的结构特点    　六、数控铣床的组成  　
任务实施  　知识拓展  　小贴士  任务3　了解国内外数控机床的发展趋势    知识准备　    一、数控机床
的历史  　  二、数控机床的现状   　 三、数控机床的发展趋势  　知识拓展  　思考与练习  　教学评价  
　学后感言项目2　认识数控系统  学习目标  工作任务  任务1  了解国外数控系统　　知识准备   　 一、
数控技术的定义    　二、数控系统的分类    　三、国外数控系统  　任务实施  　知识拓展  　小贴士　
任务2　了解国内数控系统  　知识准备　    一、国内数控系统的品牌和现状  　  二、华中数控系统 　 
任务实施  　知识拓展  　小贴士项目3　认识数控加工常用刀具项目4　数控加工技术的发展项目5　数
控加工工艺项目6　数控编程中的数值计算项目7　数控车削加工编程　项目8　数控铣削加工编程参考
文献
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《数控加工基础》

章节摘录

　　坐标轴的伺服电动机来控制机床各个运动零部件动作的先后次序、速度和位移量等，并与所选定
的主轴转速相配合，从而加工出各种零件的机器设备。数控机床的种类有很多种，如数控车床、数控
铣床、立式加工中心、卧式加工中心、激光加工中心、车削加工中心、数控电火花机床、数控线切割
机床、数控冲床、数控锯床、数控磨床、数控镗床等。　　数控车床是数字程序控制车床的简称，它
是采用工业计算机控制的车床。操作者将事先编制好的加工程序输入到数控车床中，然后在操作者的
操作下，由计算机来控制车床的伺服电动机，来带动车床的X和Z轴运动的次序、速率、位移等，和主
轴的相对运动配合自动完成轴类、套类及盘类零件内外圆柱面、圆锥面、圆弧面、螺纹以及各种回转
曲面的切削加工。数控车床是目前国内外使用量最大，覆盖面最广的一种数控机床。　　二、数控机
床的适用范围　　一般来说，数控机床特别适合于零件比较复杂、精度要求较高、产品更新频繁、生
产周期要求短的场合。　　根据加工零件的生产批量及复杂程度区分。当零件简单，生产批量又较小
时，宜采用普通机床；当生产批量非常大，宜采用专用机床；而随着零件复杂程度的提高，数控机床
越发显得适用。目前，数控机床随着其性能的提高和价格的下降而日渐普及，其应用也向零件复杂性
较低的范围扩大。
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