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《氧化铝生产仿真实训》

前言

随着冶金生产技术的飞速发展，生产装置大型化，生产过程连续化和自动化程度的不断提高，为保证
生产安全稳定、长周期、满负荷、最优化地运行，冶金行业的职业教育和在职培训显得越来越重要。
但由于冶金生产的特殊性，如工艺过程复杂、工艺条件要求严格，并常伴有高温、高压、易燃、易爆
、有毒、腐蚀等危险有害因素，常规的职业教育和培训方法已不能满足要求。计算机仿真技术利用计
算机模拟真实的操作控制环境，给职业教育提供丰富生动的多媒体教学手段，为受训人员提供安全、
经济的离线培训条件。昆明冶金高等专科学校与北京东方仿真软件技术有限公司合作开发的氧化铝生
产工艺仿真实训系统，为职业院校进行教学和培训提供了新的平台和手段，同时也适用于氧化铝生产
企业的员工培训和职业技能鉴定。我们以氧化铝生产工艺仿真实训系统为基础，设计、开发了相关仿
真实训项目，本书是用于指导学员进行仿真实训的指导手册。本书介绍了氧化铝生产工艺仿真实训系
统的使用方法。简要介绍了拜耳法生产氧化铝的各个单元过程的原理和工艺流程。为每个生产单元过
程设计了正常工况巡检、冷态开车、正常停车、事故处置等典型仿真实训项目。本书所设计的仿真实
训项目结合了《国家职业标准——氧化铝制取工》中对各级职业资格的技能要求，体现了职业成长的
规律，书中各单元的实训项目的难度逐级加大。如第2-5章的所有实训项目都有详细的操作步骤。
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《氧化铝生产仿真实训》

内容概要

《氧化铝生产仿真实训》介绍了氧化铝生产仿真实训系统的基本操作方法，以及拜耳法生产氧化铝的
各个单元过程的原理和工艺流程，并为每个生产单元过程设计了正常丁况巡检、冷态开车、正常停车
、事故处置等典型仿真实训项目。《氧化铝生产仿真实训》可供高等职业技术院校教学之用，亦可作
为氧化铝生产企业技术工人的培训教材。
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章节摘录

插图：过程系统仿真技术的工业应用大约始于20世纪60年代，并于80年代中期随着计算机技术的快速
发展和广泛普及取得很大进展。过程系统仿真技术在工业领域中的应用已涉及辅助培训与教育、辅助
设计、辅助生产和辅助研究等方面，其社会经济效益日趋显著。过程仿真技术在操作技能训练方面的
应用近十年来在全世界许多国家得到普及。大量统计结果表明，仿真培训可以使工人在数周之内取得
在现场2-5年时间才能取得的经验。这种仿真培训系统能逼真地模拟设备开车、停车、正常运行和各种
事故状态的现象。它没有危险性，能节省培训费用，大大缩短培训时间。美国称这种仿真培训系统是
提高工人技术素质，确保其在世界上取得生产技术领先地位的“秘密武器”和“尖端武器”，并且有
许多企业已将仿真培训列为考核操作工人取得上岗资格的必要手段。仿真技术在教学中的应用，尤其
是在职业教育中的应用，更加显示出其优势。职业教育的目标是让学生既要学会专业理论知识，又要
掌握专业应用技能。职业教学内容通常包括应知和应会两个方面，包括理论教学、实验教学和实习教
学三个过程。理论教学理论教学的目标是让学生掌握专业基础理论和专业应用知识，主要是应知部分
内容的教学。目前国内各职业学校主要采用课堂模式的群体教学方式，如引入仿真技术与计算机辅助
教学CAI结合，既能弥补课堂教学中的不足，又能改变群体教学中无法适应学生个体差异的教学方式
。CAI软件对课堂教学中不易表现、描述、讲解的内容，起到补充的作用，其图文声像并茂的效果还
可大大提高课堂教学质量，缩短教学时间；其交互式的使用方式，可以极大地吸引学生主动参与的兴
趣，并给学生充分的动手机会。
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编辑推荐

《氧化铝生产仿真实训》：国家示范性高职院校建设项目成果教材,高职高专实验实训规划教材
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