
《数控加工工艺与编程》

图书基本信息

书名：《数控加工工艺与编程》

13位ISBN编号：9787122005496

10位ISBN编号：7122005496

出版时间：2007-7

出版社：7-122

作者：赵华 编

页数：231

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介以及在线试读，请支持正版图书。

更多资源请访问：www.tushu000.com

Page 1



《数控加工工艺与编程》

内容概要

本教材着重介绍了普通机床、金属切削知识、金属切削过程及规律、机床夹具、零件加工工艺、数控
机床、数控车床基本知识、数控加工工艺、数控程序编制基础等内容。
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书籍目录

绪论    一、数控加工在机械制造业中的地位和作用    二、数控加工的发展    三、数控加工的特点    四、
数控加工工艺与编程研究的内容及任务第一章　普通机床  第一节 金属切削机床概述    一、金属切削
机床的分类      二、机床型号的编制  第二节 车床    一、普通车床    二、立式车床    三、六角车床  第三
节 铣床    一、卧式万能铣床    二、立式铣床    三、龙门铣床  第四节 其他机床    一、磨床    二、钻床    
三、镗床    四、刨床、插床和拉床  思考与练习题第二章　金属切削知识  第一节 金属切削概述    一、
零件表面形成    二、切削加工基本运动  第二节 金属切削刀具几何参数    一、金属切削刀具概述    二、
车刀    三、铣刀  第三节 金属切削要素    一、切削用量要素    二、切削层要素  第四节 刀具几何参数选
择    一、前角的选择    二、后角的选择    三、主偏角的选择    四、副偏角的选择    五、刃倾角的作用及
其选择    六、其他几何参数的选择  第五节 切削用量的合理选择    一、切削用量选择原则    二、切削用
量选择方法  第六节 刀具材料    一、刀具材料基本要求    二、常用的刀具材料  思考与练习题第三章　
金属切削过程及规律    一、金属切削过程中三个变形区及其变形规律    二、影响切削变形的因素    三
、金属切削过程的现象  思考与练习题第四章　机床夹具  第一节 夹具概述    一、夹具的概述    二、机
床夹具的分类    三、夹具的组成    四、夹具的作用    五、数控加工中组合夹具的发展  第二节 工件六点
定位    一、六点定位原理    二、六点定位原理的应用  第三节 工件定位基准选择    一、基准概念    二、
定位基准的选择  第四节 工件定位方式与定位元件  第五节 工件的夹紧  第六节 车削加工复杂零件夹具  
 一、车削精密偏心套夹具    二、齿轮泵体车削夹具  思考与练习题第五章　零件加工工艺第六章　数
控机床第七章　数控车床基本知识第八章　数控加工工艺第九章　数控程序编制基础第十章　数控车
床编程第十一章　数控铣床程序编制数控机床综合理论习题参考文献
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精彩短评

1、车间技术人员，工人学习的好教材
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