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内容概要

《工厂建设测量手册》编入了工厂建设的勘测设计、施工安装、竣工验收及运营管理各阶段的测量工
作内容，主要有：常用测量仪器的检校、使用的维护，控制网精度设计、外业及平差计算，天文方位
角测量，原图清绘和复制，航测成图，工厂竣工（现状）总图的实测和编绘，施工测量，变形观测，
安装测量，水域测量，洞室测量和线路测量等。附录中还编入了可供工程测量各种计算选用的、由六
个程序组成的程序集。
本手册可供从事工程测量、工厂建筑设计及工厂管理的技术人员使用，也可供土建工程等工测专业的
师生在教学中参考。
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书籍目录

第一篇　测量仪器　第一章 几种常用测量仪器的使用与检验校正　　1-1经纬仪的一般检验和校正　
　　一、经纬仪各轴线问的关系；二、照准部长水准器的检验与校正；三、圆水准器的校正；四、十
字丝竖丝的检验与校正；五、望远镜视准轴垂直于横轴的检验和校正；六、横轴垂直于竖轴的检验和
校正；七、垂直度盘指标差的检验和校正；八、光学对点器的检验和校正；九、经纬仪各轴线间几何
关系检验、校正限差要求一览表　　1-2高精度光学经纬仪的读数方法和检验一、读数方法；二、检验
　　1-3电子经纬仪的检验　　　一、概述；二、T2000电子经纬仪的检验和调整；三、T1000电子经纬
仪的检验和调整　　1-4精密水准仪的读数方法及水准仪的检验和校正　　　一、几种常用的精密水准
仪的读数方法；二、水准仪的检验和校正　　1-5水准标尺及其检验　　　一、水准标尺；二、精密水
准标尺的检验　　1一6平板仪的检验和校正　　　一、平板仪结构和附件；二、测图板及各种附件的
校正；三、照准仪的校正　　1-7红外测距仪的检验　　　一、红外测距仪的误差和性质；二、红外测
距仪检测的内容和方法；三、测距仪附件的使用和检验　第二章 测量仪器的检视、维护和保养　
　2-1测量仪器的检视　　　一、光学测量仪器的检视；二、电子测量仪器的检视　　2-2测量仪器常
见故障的排除　　　一、经纬仪常见故障的排除；二、水准仪常见故障的排除；三、测距仪的故障判
别及处理　　2-3测量仪器的维护和保养　　　一、转运时的注意事项；二、使用时的注意事项；三、
保管时的注意事项第二篇 平面控制测量　第三章 已有资料的利用和坐标换算　　3-1高斯正形投影平
面直角坐标的正、反算　　　一、高斯正形投影的概念；二、投影带的划分；三、高斯平面坐标；四
、由大地坐标计算高斯平面坐标；五、由高斯平面坐标计算大地坐标；六、子午线收敛角的计算　
　3-2国家三角点的利用　　　一、国家三角点的直接利用；二、利用边长的方法；三、坐标方位角化
算为大地方位角　　3-3一般平面坐标的换算　　　一、平面坐标换算的一般方法；二、应用最小二乘
法进行平面坐标换算　第四章 平砸控制网的技术设计与精度估算　　4.1三角网锁的精度估算　　　一
、边长相对中误差与边长对数中误差的关系式；二、估算最弱边边长对数中误差的公式；三、两基线
间单三角锁最弱边边长对数中误差；四、四边形和中点多边形最弱边边长对数中误差；五、任意三角
形全面三角网　　4-2线形锁的精度估算-.　　　一、估算线形锁最弱边相对中误差的公式；二、估算
线形锁最弱点点位中误差的公式　　4-3导线网的精度估算　　　一、估算的步骤和方法；二、单结点
网的精度估算；三、两结点网的精度估算；四、独立导线网的精度估算　　4-4平面控制网的优化设计
　　　一、误差椭圆与相对误差椭圆的应用；二、点位落入误差椭圆的概率；三、用模拟计算方法进
行优化设计　第五章 造标和埋石　　5-1觇标高度的计算　　　一、计算公式；二、最有利觇标高度
的确定；三、检核计算；四、算例　　5-2常用觇标　　　一、混凝土寻常标；二、钢寻常标，三、木
质三脚寻常标　　5-3埋石　　　一、三角点.标志；二、三角点标石的埋设；三、注意事项；四、三
角点点之记　　5-4其它类型的标志　　　一、墙上标志；二、屋顶平台上的标志　　⋯⋯第三篇　高
程控制测量第四篇　控制网平差第五篇　地形测量第六篇　工厂总平面图的实验与编绘第七篇　施工
测量与变形观测第八篇　专门项目测量附录参考书目参编单位和编写组成员
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