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内容概要

《冷作工工艺与技能训练》根据劳动和社会保障部培训就业司颁发的《冷作工工艺与技能训练教学大
纲》（2000）编写，供中等职业技术学校机械类专业使用。《冷作工工艺与技能训练》主要内容包括
：矫正、放样、下料、零件预加工、弯形与压延、装配、连接等工艺知识和技能训练课题。此外，还
安排了一些复合作业，以提高学生处理综合问题的能力。
《冷作工工艺与技能训练》也可作为职业培训教材。
《冷作工工艺与技能训练》由孟广斌、郑文杰、孟庆峰、范光运编写，孟广斌主编；李再华审稿。
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章节摘录

　　将金属板材、型材及管材，在基本不改变其断面特征的情况下，加工成各种金属结构制品的综合
工艺称为冷作工艺。从事冷作工艺的工人称为冷作工，冷作工是机械制造业中的主要工种之一。　　
金属结构按所用材料的不同可分为钢结构、有色金属结构和混合结构（由黑色金属材料和有色金属材
料混合制成的结构），其中，钢结构为数较多。金属结构的主要形式有桁架结构、容器结构、箱体结
构和一般结构。桁架结构是以型材为主体制造的结构，如屋架、桥梁等；容器结构是以板材为主体制
造的结构，如油罐、锅炉等；箱体结构和一般结构则是以板材和型材混合制造的结构，如船舶、机架
等。金属结构的连接方法主要有焊接、铆接、螺栓连接和胀接。由于焊接技术的高速发展，采用焊接
的金属结构越来越多，而铆接的金属结构日趋减少。　　金属结构具有如下特点：产品具有较高的强
度和刚度，较低的结构质量；结构设计灵活性大，可按受力和工作情况，在结构的不同部位选用不同
强度和不同耐磨、耐腐蚀、耐高温等性能的材料，而且各部位厚度可以相差很大，这与铸、锻件相比
，具有很大的优越性；产品制造所用设备简单，生产周期短，切削加工量小，材料损耗小，从而可以
降低生产成本。　　金属结构的上述特点使其明显优于其它结构（如铸、锻结构），因此金属结构制
品在国民经济的各个部门得到了广泛应用。例如冶金工业中的高炉炉壳、炼焦设备；机械工业中的制
氧机、起重机、大型压力机机架；电力工业中的锅炉、冷凝器、铁塔；交通运输业中的飞机、机车、
汽车、船舶；建筑工业中的屋架、桥梁；石油化工业中的塔、器、罐等。金属结构制品在农业、轻工
业及国防工业等部门的应用也很普遍。 　　⋯⋯
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