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内容概要

《职业技能培训教材·岗位培训教材·钳工工艺习题册》与职业技能培训教材、培训教材（钳工工艺
》教材配套使用，同时也适用于初级钳工技术工人的培训与自学。《职业技能培训教材·岗位培训教
材·钳工工艺习题册》各章顺序与教材内容一致，注重培养学员对钳工基本概念、知识及技能的掌握
，使其能够全面地巩固所学知识，顺利实现上岗就业。《职业技能培训教材·岗位培训教材·钳工工
艺习题册》由程长海主编。
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书籍目录

第一章?钳工概述第二章?量具与公差配合第三章?夹具与刀具第四章?划线第五章?錾削、锯削与锉削第
六章?钻孔、扩孔、锪孔与铰孔第七章?刮削与研磨第八章?攻螺纹与套螺纹第九章?装配与机械修理基本
知识第十章?机械零件与机构的装配修理第十一章?模具的结构与制造第十二章?刀具制造工艺
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章节摘录

二、判断题（在括号内，正确的画“√”，错误的画“×”）1.錾削时形成的切削角度有前角、后角
、楔角，三角之和为90。（    ）2.楔角大小对錾削有直接影响，一般楔角越小，錾削越省力。（    ）3.
扁錾和尖錾均用于錾削沟槽及分割曲线形板料。（    ）4.錾子顶端略带球形，以便锤击时作用力容易
通过錾子的中心，使錾削平稳，錾身多数呈八棱形。（    ）5.油槽錾切削刃很长，并且呈直线形。（    
）6.扁錾切削部分较宽，刃口略带圆弧，这是为了在平面上錾去微小凸起部分时，切削刃两边尖角不
易损坏平面的其他部分。（    ）7.锯条的长度是以两端安装孔的中心距来表示的，钳工常用的是300
mm锯条。（    ）8.锯削薄壁管子和薄板时，必须用粗齿锯条，否则因齿距小于板厚和薄壁厚，使锯齿
被钩住而折断。（    ）
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