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《电气控制实训》

前言

　　本书是根据教育部2001年颁发的《中等职业学校电气运行与控制专业教学指导方案》中主干课程
《电气控制实训教学基本要求》，并参照有关行业的职业技能鉴定规范及中级技术工人等级标准编写
的中等职业教育国家规划教材。　　本书以能力培养为主线，以动手操作为核心，全面系统地介绍了
交、直流电动机的维修、电气线路的布线、电气控制柜（箱）的制作，机床电气设备故障的检修，变
频器与可编程控制器的应用等，在讲解基本工艺要求和操作要点的同时，细化具体实训内容和要求，
突出强化技能的培养，注重综合应用能力和分析能力的训练。本书引导学生在掌握一些简单基本技能
的基础上，应用所学的理论知识对实训中的一些实际问题和工艺过程进行分析，加深对理论知识的认
识和理解，并能触类旁通，融会贯通。本书在内容上布局合理、丰富、难度适中，注重与理论教学的
互补，并在各实训科目中有意强化学生的安全意识、质量意识、效益意识和环境保护意识，本书建议
总教学学时为100～120学时。　　参加本书编写的有何伟、陈东、姚庆文、罗云高。全书由何伟任主
编，高等教育出版社聘请湖南株洲铁道职业技术学院赵承荻审阅全书。此外，武汉理工大学工业职业
技术学院张友汉给予了大力支持。　　本书通过全国中等职业教育教材审定委员会审定，由上海大学
吴锡龙教授担任责任主审，上海交通大学朱承高教授审稿。他们对书稿提出了很多宝贵意见，在此表
示衷心感谢。　　由于编者水平有限，错误之处在所难免，敬请读者批评指正。
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《电气控制实训》

内容概要

《电气控制实训(电气运行与控制专业)》是根据教育部2001年颁发的《中等职业学校电气运行与控制
专业教学指导方案》中主干课程《电气控制实训教学基本要求》，并参照有关行业的职业技能鉴定规
范及中级技术工人等级标准编写的中等职业教育国家规划教材。《电气控制实训(电气运行与控制专
业)》主要内容包括：三相交流异步电动机的拆卸与装配，三相交流异步电动机定子绕组故障的排除，
三相交流异步电动机定子绕组的拆换，三相交流异步电动机修复后的试验，单相交流异步电动机的故
障及检修，直流电机的拆卸与装配，直流电机换向器及电刷装置的修理；电气原理图的阅图方法及电
气安装图的绘制，低压电器元件的检测与安装固定，电气控制线路的布线，电气控制系统的软布线，
电气控制箱的安装制作，电气控制线路的故障及排除，CW6140型车床电气控制线路的故障及排除
，X62W型铣床电气控制线路的故障及排除；可编程控制器FP手持编程器的使用，使用计算机FXGP
－PLC编程软件对PLC进行基本设置与操作，采用可编程控制器（PLC）的电气控制箱的制作，变频器
的设置与调试操作。另外，还有与实训内容相关的附录供参考。《电气控制实训(电气运行与控制专
业)》可作为中等职业学校电气运行与控制及相关专业教材，也可作为有关行业岗位培训教材或自学用
书。
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《电气控制实训》

书籍目录

实训模块一实训练习1.1 三相交流异步电动机的拆卸与装配实训练习1.2 三相交流异步电动机定子绕组
故障的排除实训练习1.3 三相交流异步电动机定子绕组的拆换实训练习1.4 三相交流异步电动机修复后
的试验实训练习1.5 单相交流异步电动机的故障及检修实训练习1.6 直流电机的拆卸与装配实训练习1.7 
直流电机换向器及电刷装置的修理实训模块二实训练习2.1 电气原理图的阅读方法及电气安装图的绘制
实训练习2.2 低压电器元件的检测与安装固定实训练习2.3 电气控制线路的布线实训练习2.4 电气控制系
统的软布线(模拟买训练习)实训练习2.5 电气控制箱的安装制作实训练习2.6 电气控制线路的故障及排
除实训练习2.7 Cw6140型车床电气控制线路的故障及排除实训练习2.8 x62W型铣床电气控制线路的故障
及排除实训模块三实训练习3.1 可编程控制器基本操作实训实训练习3.2 变频器的设置与调试操作附录1
Y系列(IP44)电动机铁心和绕组的技术数据附录2 滚动轴承润滑脂的选择附录3 槽绝缘的常用典型结构
型式附录4 漆包线的最小绝缘厚度附录5 用空气间接冷却的电动机的温升限值附录6 Fxos30PLc的部分性
能指标主要参考书目
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《电气控制实训》

章节摘录

　　（三）拆卸端盖　　1.拆下风扇罩和外风扇　　拆除风扇时，要先松掉风扇轴键上的压紧螺钉或
固定螺钉，用手取下风扇。如果风扇固定很紧，不得用撬棍硬撬，要用压板顶出风扇或用螺钉拉出。
　　2.拆端盖　　在拆卸端盖前，先要在机座两侧的端盖与机座配合缝上作好不同的标志，然后再拧
出端盖螺钉，并用顶丝将端盖从定子机座止口中均匀顶出，一直到端盖完全脱离机座止口为止。如果
端盖孔上不具备拆卸端盖用的顶丝孔，当止口配合较松时，可将錾子（又叫扁铲）插入端盖与机座配
合缝隙内，用手锤沿端盖圆周均匀地敲打，或用撬棍将端盖撬出。但不可用力过猛，以防打碎端盖或
碰伤止口配合面。　　3.绕线电动机端盖的拆卸　　对于绕线转子电动机，通常是先拆前端盖，后拆
后端盖。这是因为前端盖装有电刷装置和短路装置。在拆电刷时，应将电刷从刷握中取出，再拆掉接
到电刷装置上的连接线。　　4.其他型式的端盖　　对于负载端是滚柱轴承的电动机，应先拆卸非负
载端的端盖。拆卸较重的端盖时，应使用起重设备吊住端盖，逐步卸下。
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