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内容概要

本书选编了不同类型的塑料注射模具机构设计实例200余个，将每一实例的工作原理和工作过程都设计
和制作成了Flash动画，按图册的目录序号集结于演示光盘之中。本图册和演示光盘可作为模具专业课
程的辅助教材和学习参考资料，既适合从事模具教学的老师在课堂上进行教学演示，也适合以模具设
计为专业的学生进行个别学习，当然也可供工厂职工在职培训和工程技术人员设计参考。

　　塑料注射模具机构设计中，脱模机构的设计是模具教学和模具学习过程中的难点。本书从已出版
的各类专业书刊中选编了不同类型的设计实例200余个，将每一实例的工作原理和工作过程都设计和制
作成了Flash动画，按图册的目录序号集结于演示光盘之中。读者可以方便地以演示光盘为学习工具，
通过动画模拟模具机构的工作过程，帮助理解设计的原理和方法，图册中的结构图和文字说明可以方
便读者对照使用。
　　本图册和演示光盘可作为塑料模具专业课程的辅助教材和学习参考资料。
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精彩短评

1、送货速度快，服务态度好。不足之处是本书的光盘送到后是破的！
2、本书内容过于简单,只有简单的图片说明,对于该套模具的特点,优点,没有详细说明.另外图片太老,或
表达的不是很清楚,另外对模具结构说明的不是很好.
3、刚拿到书，很薄的一本，觉得光盘会很容易压坏，就当面打开看了一下，结果果然是破的。不过
送货员态度很好，直接就把钱退给我了，叫我重新定。
4、我的书14天还没有收到,订单号是1447751514.....可当当说什么交易完成？？？？？这是咱回事
5、就是附送的光盘碎了。想退书打电话了说上门来取，都很长时间了也没有信。
6、书不错，我给朋友买的，他很喜欢，说很实用。
7、好书，给学生上课讲解机构运动很直观。
8、选材好，直观，易于理解，有创意，有实用价值，是一本好书。题外话：光盘包装应改善，要保
证送到顾客手中时完好。
9、很适合模具初学者
10、最为教材还是有一定价值的。但在实际中未必是实用。
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