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内容概要

《工程机械底盘》重点介绍了工程机械的底盘结构原理和故障维修技术。其中，绪论介绍了工程机械
的发展状况、工程机械的组成、工程机械的维护检修技术；第1～8章分别介绍了传动系统中液力偶合
器、液力变矩器、主离合器、变速箱、万向传动装置、驱动桥和行驶系的构造、故障诊断、维护、维
修等内容；第9～10章介绍了转向系统、制动系统的构造、故障诊断、维护、维修等内容。《工程机械
底盘》内容全面、系统，列举了典型工程机械底盘的维修实例，实用性较强。

Page 2



《工程机械底盘》

书籍目录
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　　2.4.9 PY160平地机液力变矩器漏油故障的诊断与排除
第3章 主离合器
　3.1 主离合器的功用和类型
　　3.1.1 主离合器的功用
　　3.1.2 主离合器的类型
　3.2 常接合式主离合器
　　3.2.1 常接合式主离合器的基本组成及工作原理
　　3.2.2 单片常接合式摩擦离合器结构
　　3.2.3 双片常接合式摩擦离合器结构
　3.3 非经常接合式主离合器
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　　3.3.1 单片非经常接合干式摩擦离合器
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　3.5 主离合器的维修
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第4章 工程机械变速箱
第5章 万向传动装置
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第7章 轮式行走系统
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章节摘录

版权页：   插图：   b.转向离合器分离不彻底拉动一边转向杆时机械不转弯或转弯半径很大；两个转向
操纵杆全拉开时机械不完全停止，则说明离合器分离不彻底，其原因也是调整不当、分离行程太小或
各铰链严重磨损引起分离行程减小。 c.转向离合器异响起步、转向时异响可能是摩擦片内外齿齿侧间
隙过大引起撞击所致；分离时异响也可能是分离不清或某些零件松动、损坏。 d.转向离合器发热 离合
器发热是由于离合器分离不彻底、操作不当（经常处于半分离状态）、主从动鼓偏心超限、制动器拖
滞等而产生大量摩擦热的结果。 ②转向制动器的故障及原因 a.转向制动器拖滞转向制动器分离不开将
导致制动带过热甚至烧毁，同时也使制动鼓产生过度磨损，其原因是制动带调得过紧或下部的制动带
支承螺钉调整不当，制动带不回位等。 b.转向制动器打滑转向制动器打滑除造成制动带过热外，还影
响机械的正常使用。其原因有：制动带调整不当、粘油、过度磨损、烧毁、铆钉头外露，制动鼓表面
过度磨损、凸凹不平等。 （3）转向助力器的故障及原因 转向助力器的作用是降低作用在操纵杆上的
操纵力，减轻驾驶员的劳动强度。转向助力器的主要故障是助力失灵并引起操纵沉重。当操纵力
达35kg左右时，说明助力器完全失效。当一边操纵杆沉重时主要是助力器有故障；两个操纵杆皆沉重
时可能是油泵或油路有故障，亦可能是助力器本身有故障。助力失灵或失效的具体原因如下： ①助力
器油箱缺油引起泵油量不足，油压降低，随动活塞移动无力，致使操纵杆直接操纵。油箱缺油大多因
油封损坏使油液漏出，或因壳体裂纹而外泄。 ②油泵缺陷使泵的流量和压力降低。其主要缺陷是因磨
损使齿顶间隙、齿端间隙、齿侧间隙增大、内漏增加。 ③助力器零件磨损，如滑阀与阀套内孔配合间
隙增大，活塞与阀套外圆配合问隙增大时，液压油泄漏增加，使活塞随动不灵，操纵杆沉重。 另外，
滤清器堵塞时也会引起操纵力增大。 （4）最终传动的故障及原因 最终传动主要故障是漏油和异响。 
最终传动漏油主要发生在油封处，有时也会发生在最终传动壳体与后桥壳体结合面处。油封处漏油多
为油封损坏所致，有时亦为油封安装不当引起。壳体结合面处漏油是由于壳体变形、垫片损坏、连接
螺钉松动等造成。漏油易引起缺油，如果齿轮与轴承磨损，进一步引起响声和过热。最终传动异响大
多是因为缺油或轴承齿轮磨损过度引起的。 6.8.3驱动桥的故障诊断实例 （1）起重机作业后不能行走 
一台QY50型汽车起重机在作业后，出现了不能行走的故障。 该型汽车起重机共有四个车桥，其中前
面的两车桥为从动桥，后面的两车桥为驱动桥。根据前传动轴转动而驱动链轮不转的现象，拆下后面
两个驱动桥的轮边减速器盖检查半轴，发现其中一个驱动桥左半轴已折断。考虑到该机是双桥驱动，
将已断的半轴抽出，启动发动机并挂挡，试图利用另一驱动桥将车开回，结果发现前传动轴转动，后
面的两桥间的后传动轴仍然纹丝不动，于是怀疑其中一个桥差速器及分动机构已损坏。将机器拖回厂
房，再拆下后面的两驱动桥解体，却未发现任何问题。

Page 5



《工程机械底盘》

编辑推荐

《工程机械底盘》可作为工程机械专业的教材，也可作为有关专业的教学参考书，还可供工程机械的
科研、生产和使用单位的技术人员参考。
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精彩短评

1、这本书真的很不错呢，都很喜欢
2、对于初学者，毫无阅读障碍！
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