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内容概要

《机械制造工艺基础 习题册》是全国中等职业技术学校机械类通用教材《机械制造工艺基础（第六版
）》的配套用书。本习题册紧扣教学要求，按照教材章节顺序编排，知识点分布均衡，题型丰富多样
，难易配置适当，有助于学生复习巩固所学知识。
    《机械制造工艺基础 习题册》由王公安主编，袁桂萍、王安尚、孙岩、胡文泉、张立鹏、王华、韩
志勇、王圣伟、周华、齐敬雷、张清参编。
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精彩短评

1、内容较好，习题难易程度适中。
2、内容还行。就是物流太慢了
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