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《注塑模具设计师速查手册》

前言

模具作为重要的生产装备和工艺发展方向，在现代工业的规模生产中发挥着重大作用，生产的产品所
能达到的高精度、高复杂程度、高生产率和低耗能、低耗材是其他工艺装备难以胜任的，因此，模具
在制造业中的地位越来越重要，并广泛应用在机械、汽车、电子、家电、军事、航空航天等领域。合
理的模具结构不仅可以提高产品的精度和质量，而且还可以降低模具的生产成本、缩短模具的加工周
期等，因此，设计合理的模具结构是模具设计师的首要工作之一。为满足模具设计师在实际工作中对
模具设计的要求，我们组织相关专家，并邀请了广东和浙江的几家知名模具企业的技术专家一起参与
编写了这一系列模具设计工具书。本系列工具书中的内容安排以及图纸大都由具有丰富实践经验的工
程师来把关选编，使内容更实用、更切合生产实际。本系列模具设计工具书共分4册，分别是《注塑
模具典型结构图册及动画演示》(附光盘)、《冲压模具典型结构图册及动画演示》(附光盘)、《注塑
模具设计师速查手册》和《冲压模具设计师速查手册》。本册为《注塑模具设计师速查手册》，内容
主要分为四块，分别如下：第一块，注塑模具设计所需要的各类基础知识。主要包括制图标准、公差
配合、连接标准、常见塑料的牌号及成型工艺性能、常用模具钢材的牌号和性能等。第二块，注塑模
具设计的专业技术知识。主要包括分型面的选择、制品的排列、浇注系统、排气系统、成型零件、导
向机构、定位机构、定距机构、侧向抽芯机构、脱模机构、温度控制系统、注塑模与注塑机的匹配以
及热流道注塑模等，针对这些系统和机构，介绍了相关的计算公式、设计要点、典型结构和设计经验
等。第三块，注塑模的标准模架和商品化配件。主要是在参考我国香港龙记集团(LKM)，日本的富得
巴(Futaba)公司、盘起工业(Punchlndustry)公司、米思米(MISUMl)公司，德国的哈斯科(HASCO)公司和
美国的DME公司等的基础上，选编出目前已经标准化生产，可以通过市场采购到的各类模架和配件，
并汇编了这些模架和配件的结构图和技术参数。第四块，注塑模的设计标准和经验。广东荣丰模具制
造有限公司提供了大量的资料和设计经验。本书从构思、选材、编写、统稿并经反复修改，其过程历
时近两年，期间，我们对书中的每一段文字、每一张图片都进行了反复斟酌、比对和求证，目的是使
内容更加准确、与企业的实际结合更紧密、读者使用更方便，总结起来，本手册具有如下特点：①章
节内容取舍精确。本着够用、适用的原则，书中放弃了一些纯理论性、应用率低的内容，大幅度增加
了在沿海地区企业所采用的新结构、新技术和新标准。②内容实用，与企业联系紧密。书中所提到的
模具结构大多来自模具设计与生产企业，比较真实地反映我国珠江三角洲和长江三角洲地区的模具技
术水平，具有比较高的参考价值。③手册中选编的标准模架和模具配件均来自著名供应商，其产品适
用性强。本手册由刘朝福主持编写，全国模具标准化技术委员会主任委员廖宏谊教授对本书进行了审
阅，并提出了许多宝贵意见。此外，刘跃峰、阮永成、史双喜、陈婕、骆培荫、谢海涌、李泉永、宾
恩均、涂成生、魏加兴、叶东、王凤林、吕勇、庄璧瑛、周郁、廖小梅、高新强、阮志杰、蒋红芳、
廖文峰、罗颍飞、冯第勇、潘洁宗、覃军伦、詹超、郑强强和黄红艳等也参与了本手册的编写工作。
同时，多家单位的工程师参与了讨论或提供了技术资料，这些单位包括：盘起工业(大连)有限公司、
富得巴(香港)有限公司、米思米(上海)有限公司、广东荣丰制模厂、广东河源龙记集团有限公司、深
圳市麦士德注塑科技有限公司、深圳友鑫达塑胶电子有限公司、深圳现代精密塑胶模具有限公司、台
湾震雄集团有限公司、广东百汇模具有限公司、理光工业株式会社(深圳)、三星电子(惠州)有限公司
、伦敦豪利士(中国)有限公司、东莞毅良塑胶模具有限公司、深圳友力机械公司、东莞长安汇美实业
有限公司、东莞虎门南栅泰峰制模厂、桂林新百利制造工程有限公司、东莞精锋模具厂、佛山海威模
具有限公司、鸿准精密模具有限公司、鸿海(中国)工业集团、深圳统泰模具厂、东莞伟豪制模厂、上
汽通用五菱汽车有限公司等。本手册在编写过程中，桂林电子科技大学信息科技学院的相关领导和老
师给予了大力支持，在此一并表示感谢。希望本手册的出版对模具工程师的工作能有一定的帮助。由
于编者水平有限，疏漏和不足之处在所难免，敬请广大读者提出宝贵意见!
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内容概要

《注塑模具设计师速查手册》结合现代模具企业对模具设计师的工作要求，充分吸收国内外先进的模
具技术，详细介绍了注塑模具系统与机构设计，具体内容包括：模具设计基础知识、分型面的选择、
制品的排列、浇注系统、排气系统、成型零件、导向机构、定位机构、定距机构、侧向抽芯机构、脱
模机构、温度控制系统、注塑模与注塑机的匹配以及热流道注塑模等，针对这些系统和机构，介绍了
相关的计算公式、设计要点、典型结构和设计经验等。
本手册还参考富得巴（Futaba）、盘起（Punch）、龙记（LKM）和哈斯科（HASCO）等著名企业的
设计规范，并以范例的形式，介绍了模具企业的设计标准和经验，以帮助设计人员快速准确地掌握模
具设计要点，提高工作效率。
本手册可供从事注塑模具设计与制造的技术人员、工程师以及大中专院校相关专业的师生参考使用。
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书籍目录

第1章  注塑模常用术语中英文及俗称对照第2章  塑料及塑料制品第3章  注塑模具用钢材第4章  注塑模
的结构第5章  注塑模标准模架第6章  注塑模的浇注系统与排气系统第7章  注塑模的成型零件第8章  注
塑模的导向、定位及定距机构第9章  侧向抽芯机构第10章  注塑模的脱模机构第11章  注塑模的温度控
制第12章  热流道注塑模第13章  商品化的注塑模配件第14章  注塑模与注塑机的关系第15章  注塑模的设
计标准与经验参考文献
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章节摘录

插图：2.1.15 POM（聚甲醛）（1）典型应用范围POM具有很低的摩擦因数和很好的几何稳定性，特
别适合于制作齿轮和轴承。由于它还具有耐高温特性，因此还用于制作管道器件（管道阀门、泵壳体
），草坪设备等。（2）注塑工艺及模具条件①干燥处理如果材料储存在干燥的环境中，通常不需要
干燥处理。②熔化温度均聚POM为190～23022；共聚POM为190～210℃。③模具温度80～105"C。为了
减小成型后的收缩可选用较高的模具温度。④注塑压力70～120MPa。⑤注塑速度中等或偏高的注塑速
度。⑥流道和浇口可以使用任何类型的浇口。如果使用潜伏式浇口要求浇口长度短些。对于聚POM建
议采用热流道系统。（3）化学和物理性能POM是一种坚韧且有弹性的材料，即使在低温下仍有很好
的抗蠕变特性、几何稳定性和抗冲击性能。POM既有均聚物品种也有共聚物品种。均聚POM具有很
好的延展性和较高的抗疲劳强度，但不易于加工。共聚POM有很好的热稳定性、化学稳定性并且易于
加工。无论均聚POM还是共聚POM，都是结晶性材料，并且不易吸收水分。POM的高结晶程度使其
具有相当高的收缩率，可高达2％～3.596。各种不同的增强型材料有不同的收缩率。
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编辑推荐

《注塑模具设计师速查手册》编辑推荐：知名模具专家联合南方几家知名模具企业的技术专家一起参
与编写的模具设计工具书，贴近企业中模具设计实际工作，内容实用，是模具设计人员案头不可或缺
的工具书。
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精彩短评

1、本书很好，我非常喜欢，发货速度快，而且快递员服务很好，以后还会继续购买
2、简单实用，是一本好的工具书
3、速度，效率，我喜欢，书的纸质不错，内容待定！
4、本书很好 刚收到货 除了有一点点的破损 别无大碍  很喜欢
5、很好，是真品。我喜欢。
6、还行，帮弟弟买的！！！！
7、是正版的！不错，有价值！
8、这本书真的不错，况且，卓越的发货速度，配送速度都很快，本人很满意。
9、原以为读百家书学百家长为我所用，谁知收到后发现此书实为一**，首先充斥占据300页篇幅的模
胚图片（整书700页，图片将近占了1/2，好比拿几家模胚厂的宣传资料来充数骗钱），不知是想表示
图美还是书厚，真不懂为何用简单几个分类就能说明的模胚类别为何要用300页图片来表示，还不如直
接将龙记明利模胚厂介绍书拿来卖更省事。

其次书书的内容更是简单浅显（与机械工业出版社出版的《模具技术手册》相比），内容深度也只有
几年左右模具行业人员水平，很多重要结论无论从权威理论上还是个人经验上都有区别，和差不多价
钱的《模具技术手册》相比不值一读，读不上工程师手册。

有条件同学，建议去书店实看后再买，以免白白浪费血汗钱。
10、物流很快，介绍的内容很全面，五分
11、该书内容分布合理，对注塑模具的专业技术叙述很详细，对我们家电产品设计人员来说，工作实
际经验加上这些理论知识足够了。买这本书值得。
12、对我来说是很好的
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精彩书评

1、6月4日，由亚洲模具协会联合会主办，中国模具工业协会承办的“2014年亚洲模具协会联合年会”
和“亚洲模具发展论坛”，在上海顺利召开。来自中国、日本、韩国、马来西亚、菲律宾、新加波、
印度、中国台湾、泰国的8个国家和地区的成员参会，并分别针对当前行业相关话题发表演讲，促进
了贸易合作和技术交流，达到资源共享。论坛由中国模协副会长李建军教授主持，亚洲模协会长尼古
拉吉致开幕词，中国模协会长曹春华做欢迎词，这是该论坛首次在中国举办，当天下午，在“亚洲模
具协会联合会年会”上，选举产生了新一届亚洲模具联合会的会长、副会长单位。中国模具工业协会
当选新一届亚洲模协会长单位，日本模具工业协会当选副会长单位。本文章经整理来自于：
www.smgroupcn.com  www.smjiaru.com  
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