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内容概要

本书是根据《国家职业标准》中加工中心操作工的基本要求，为职业技能鉴定而编写的培训教材。主
要介绍了加上中心的结构、工艺、编程、操作与维护等内容。全书突出了系统性、实用性和综合性，
由浅入深，通俗易懂。书中采用的实例均取材于生产实际和作者多年的教学实践。
    本书针对性和实用性较强，附有系统、全面的考核题库，可以作为加工中心操作工职业技能培训与
鉴定考核用书，可供高等院校机电一体化专业和机械制造等专业开展数控技术教学使用，以及作为高
职数控专业学生的教材或教学参考书，也可供从事数控加工技术的工程技术人员、高级技术工人、技
师参考。
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精彩短评

1、以前没有专门的书籍，对自学的人有帮助。
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