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《加工中心操作工》

内容概要

本书为《职业技能鉴定培训读本（高级工）》之一。依据《国家职业标准》的要求，主要介绍了高级
加工中心操作工所必须掌握的基本知识和技能。内容以数控加工中心为主，包括数控加工中心机床的
结构、控制、编程、操作、自动编程以及机床的操作与维修。技术内容面向生产实际，强调实践，大
量的数控加工和编程实例均来自生产实际和教学实践。
　　本书可作为高级加工中心操作工的培训教材，也可供企业技术工人提高专业知识和工作技能参考
。
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编辑推荐

　　以《国家职业标准》和《职业技能鉴定规范》为依据。　　配合国家高技能人才培训工程。　　
强调实践，突出技能，注重能力培养。　　反映新知识、新技术、新工艺、新方法。
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