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《宽厚钢板轧机概论》

内容概要

《宽厚钢板轧机概论》以宽厚板轧制设备和工艺为中心，从国内外中厚板生产技术的发展趋势，我国
中厚板市场的前景，原料的选定，加热炉的选型与配置，轧机的选型，立辊轧机的发展，板形控制技
术，控轧控冷技术，矫直技术的发展j冷床的选择，超声波探伤技术，剪切线生产技术的进步，中厚板
热处理技术，中厚板车间平面布置设计，中厚板生产自动化，中厚板检测技术，中厚板质量控制与检
查，提高成材率、降低生产成本的有效措施，我国中厚板厂技术改造方向等方面进行了全面和较深入
的论述；同时在工艺、技术、装备和产品质量等方面，结合国内外有关厂家的实际情况作了较具体的
分析对比，提供了较丰富的实例和有关图片。
《宽厚钢板轧机概论》可供钢铁企业，特别是中厚板厂的技术人员、操作人员、管理人员使用，也可
供中厚板加工使用单位、科研院所技术人员和大专院校有关专业的师生参考。
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《宽厚钢板轧机概论》

作者简介

陈瑛，别名陈绍章，汉族，出生于1927年10月8日，浙江省金华市人，1954年毕业于北京钢铁学院轧钢
系。毕业后分配到北京钢铁设计研究总院工作，1992年后在社会上兼职至2005年，从事中厚板轧机工
艺设计达50年之久，被誉为我国著名的中厚板专家。
    主持设计建成投产的项目有舞阳4200mm厚板厂、邯钢3000mm中板厂及其他轧钢厂等11个。曾任北
京钢铁设计研究总院轧钢室技术组组长、中国金属学会理事、中国金属学会轧钢学会副秘书长、北京
市金属学会轧钢委员会副主任、中国钢协冷弯型钢协会理事、《轧钢》杂志副主编、中国大百科全书
矿冶卷编辑，以及北京钢铁设计研究总院、马鞍山钢铁设计研究院及江苏省常熟市顾问、首钢及中国
国际咨信公司专家等。曾赴德国、意大利、奥地利、日本、西班牙、法国、菲律宾及加拿大等国考察
过中厚板和炉卷等轧机、不锈钢和特殊钢等生产情况。
    多年来著书立说颇丰，翻译有《钢的制造、成形与加工》一书中第27章“碳素钢板的轧制”（英文
）、《金属性能与变形抗力》（俄文）及《轧钢设备能力计算》（日文）3本书；编写或参与编写的
有《国外钢管生产发展》、《特殊钢加工生产》、《中厚钢板生产》、《美国中厚钢板生产》及《钢
的质量现代进展》等书。并在《钢铁》等专业杂志报刊上发表文章达500余篇，总计300余万字。同时
还在北京广播电台“学科学”节目中播出过3篇讲稿，深受听者喜爱。
掌握多门外语，可阅读日、英、俄、德、法5种文字的轧钢文献资料。
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书籍目录

1 论宽厚钢板轧机2 中厚板生产技术的发展趋势3 我国中厚板市场的前景4 中厚钢板用原料的选定5 中厚
板加热炉的选型与配置6 中厚板生产高压水除鳞技术浅识7 中厚板轧机的选型8 中厚钢板立辊轧机的发
展9 中厚钢板板形控制技术综述10 中厚钢板控轧冷技术综述11 中厚板矫直技术的发展12 中厚钢板冷床
的选择13 翻板机及检查修磨台架14 日本中厚超声波探伤技术解析15 中厚钢板剪切线生产技术的进步16
中厚板的抛丸涂漆技术综述17 中厚板热处理技术综述18 中厚板压平机浅识19 中厚板去磁装置20 中厚
板用吊车选择21 中厚板车间平面布置设计的浅识22 中厚板生产自动化浅识23 中厚板检测技术综述24 
中厚板标记机25 中厚板质量控制与检查内容26 中厚板机械试验工作的自动化27 我国中厚板厂技术改造
方向的探讨28 降低中厚板生产成本的有效措施29 提高中厚板成材率的措施参考文献
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《宽厚钢板轧机概论》

章节摘录

　　宽厚钢板是国防建设的基础，机器制造业发展的条件，国家现代化所不可缺少的一项重要钢材品
种。大桥桥梁要忍受重载列车的频繁振动，海上采油平台需耐台风巨浪的冲击，高压锅炉需经受住高
温高压的考验，压力容器需承受住几十兆帕的压力，坦克装甲要抵挡住穿甲弹的穿透，军舰船身要防
住鱼雷的攻击，等等。一旦钢板破裂了，都将造成生命财产的巨大损失或影响战争的成败。20世纪50
年代法国一架大桥在寒冷夜晚突然发生断裂，经调查是由于钢板低温韧性差所致。1912年英国豪华邮
轮“泰坦尼克”号自英国南安普敦至美国纽约航行中撞上冰山，因船板脆性断裂而造成世界上闻名的
惨重事故。1994年9月“爱沙尼亚”号游轮沉没，造成900多人死亡的事故，钢板韧性差也是一个原因
。　　美国奉行炮舰外交，航空母舰引起世人瞩目，附照1-1为美国“华盛顿”号航母。1962年古巴导
弹危机时，美国派出8艘航空母舰，迫使苏联连夜撤出导弹。1982年马岛战争时，英国派出“无敌”号
航空母舰封锁住马岛海峡，夺取制空权和制海权，切断了阿根廷大陆与马岛的联系，终于取胜。1985
年利比亚空袭时，美国派出3艘航空母舰，从航空母舰上起飞的飞机频频轰炸利比亚首府得逞。1991年
海湾战争时，美国派出9艘航空母舰，其中参战有6艘，在袭击中发挥了重要作用。1994年9月海地危机
中，美国又出动2艘航空母舰，迫使海地军政府下了台。二次大战时，1941年12月7日，日本出动6艘航
空母舰偷袭珍珠港，使美军太平洋舰队全军覆灭。　　这些事例说明，航空母舰的威力是很大的。但
是，建造航空母舰，必先有大的宽厚钢板轧机。　　建造一艘7.5万吨级航空母舰需用各种特殊品种宽
厚钢板达4万多吨，板面越大越好，而且要求由一个厂配套供应，投资达35亿美元以上，建造周期达13
年之久，确实是一项特大工程。　　有人说：一个国家没有大的宽厚板轧机，就不可能建造大的航空
母舰。这话是有几分道理的。　　目前，我国已拥有数十台世界上现代化的宽厚板轧机。不但轧机台
数居全球第一位，而且轧机装备水平也胜过日本、美国、俄罗斯、德国等中厚板生产先进国家。我国
已进入到中厚板生产强国的行列。　　⋯⋯
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《宽厚钢板轧机概论》

精彩短评

1、实用的书，超喜欢。
2、本书作者，将从事钢铁设计一生中积累的厚板轧机技术，与钢铁厚板发展历史，钢铁厚板如何支
撑国防航母，军舰，国民经济中的地位和市场需求结合，并将中国厚板轧机技术放在全球钢铁业视野
中，将中国厚板的发展，与美国、德国、日本厚板生产强国比较，以及目前我国的厚板生产的水平，
厚板轧机工艺、设备配备、选型、质量检测、中国未来厚板轧机改造的建议等，一一道来。书中技术
全面、详细举例、数据详尽，纵向横向比较。
   本书可以作为钢铁设计、钢铁专业技术人员、钢铁专业的硕士和博士学习的参考书。
   本书是冶金工业出版专业书中的高水平的参考书。
   作者已经是84岁耄耋老先生不仅是中国钢铁厚板业的泰斗，也是世界钢铁厚板业的权威。是中国土
生出的在世界钢铁业有影响的人物之一。
   倾毕生经历，书科技人生。
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