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内容概要

《机械工程实训教程》是根据教育部技术本、专科专业教学改革的需要，按照最新颁布的工程材料与
机械制造基础课程教学基本要求，结合许多院校教学改革经验和教学需求，组织有关专家、教授和一
线教师编写的。目的是为了加强实践教学，拓宽学生的工程素质。全书共分为13章，主要内容包括车
工、铣工、钳工、热处理、焊接、铸造、塑性成形、数控车、数控铣、加工中心和数控线切割等。《
机械工程实训教程》坚持深广度适中、够用的原则。内容力求精选，讲求实用，图文并茂，便于学生
课外自学。
《机械工程实训教程》可作为技术高等院校和职业技术院校机械类专业及近机械类本、专科专业的工
程实训教材，还可供普通高校本、专科专业的有关学生和相关工程技术人员参考。
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