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《实用切削加工手册》

内容概要

《实用切削加工手册》主要内容：以切削加工为主，收集和选编了机械制造现场常用的必备资料和数
据，内容包括：常用资料和计算，公差配合及表面粗糙度，常用机械零部件，常用零件结构要素，常
用材料及热处理，切削加工基本知识，车削加工，铣削、镗削加工，刨削、插削加工，磨削加工，钻
削、铰削加工，齿轮加工与测量，钳工，电火花加工，数控机床与加工中心等。全书采用现行国家(行
业)最新标准，内容简明实用，查阅快捷方便。
《实用切削加工手册》可供从事机械制造的技术人员、技术工人及初到生产现场的大、中专学生使用
，也可供厂矿企业从事机械设计和技术革新的有关人员参考。
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《实用切削加工手册》

书籍目录

第一章 常用资料和计算一、常用资料1.汉语拼音字母2.拉丁字母3.希腊字母4.国内部分标准代号5.国外
部分标准代号6.主要化学元素名称及符号7.常用材料的密度8.常用材料的熔点9.常用材料的滑动摩擦系
数二、常用计算1.国际单位制(SI)的基本单位和辅助单位2.国际单位制中具有专门名称的导出单位3.国
际单位制词头
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编辑推荐

　　《实用切削加工手册》以切削加工为主，收集和编选了机械制造现场常用的必备的资料和数据，
其内容涉及公差、材料、机械零部件等相关基础知识和车、刨、磨、插、钻、钳等切削加工方法。
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