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内容概要

王忠诚编著的《热处理工实用手册》是一本热处理工人必备的实用技术工具书。其主要内容包括：金
属材料基础知识、热处理常用名词术语、钢的热处理原理、钢铁件的整体基本热处理工艺、钢铁件的
表面热处理、钢铁件的化学热处理、常用钢的热处理、常用铸铁的热处理、常用有色金属材料的热处
理、可控气氛热处理、典型零件的热处理、热处理质量控制、热处理工艺装备与安全操作技术、其他
热处理技术。本手册内容系统全面，手册中所列数据和资料大部分来自生产实践和相关最新标准，具
有极强的针对性和实用性。
    《热处理工实用手册》可供热处理工人、技术人员查阅和使用，也可供相关专业在校师生参考。
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章节摘录

　　通常滴注式可控气氛具有成分制备简单、原料来源广、操作方面和易行、生产效率高、效果稳定
等优点，因此目前国内外热处理企业普遍使用该类气氛进行零件的保护性加热或化学热处理，为保持
炉内成分的均匀和稳定，在井式炉和箱式炉的上方应添加搅拌风机。　　（3）熔融盐浴盐浴炉的加
热和导电介质为中性的熔融盐浴，为最常见的加热介质，一类是利用熔融状态的中性盐类能导电的性
质，通过自身的电阻把电能转换为热量并传递给工件，从而加热工件，另一类则是以热源吸收热量，
利用其热容量大的特点而传导加热工件。后一类因热效率低，用于加热盐浴的坩埚寿命短及炉内温度
不均匀而应用日趋减少。零件在熔融盐浴内部加热，加热速度快，同时不会直接与空气直接接触，故
零件的氧化和脱碳的倾向小，操作灵活方便，同时可实现局部零件的热处理，盐浴加热的特点归纳如
下：　　1）加热速度快，盐浴的热传递方式为传导和对流，可以迅速通过盐浴液的流动和滚动将热
量迅速传递给零件，实现了零件的快速加热，同时变形量小。　　2）零件的加热均匀，熔融的盐浴
流动性好，零件的整体同时受到加热，不存在加热快慢的先后问题，组织的转变是同时进行的，内应
力小。　　3）零件的变形和开裂的倾向明显降低，考虑到零件在盐浴中加热呈悬挂状态，仅仅存在
自身重力的作用，而盐浴流动的作用力较小，加热十分均匀，盐浴炉处理的零件的变形是比较小的。
　　4）能够进行零件的局部加热处理，对要求同一个零件不同部位的硬度要求不一致，采取盐浴即
可满足不同硬度的需要。　　5）可以进行零件的快速加热，将盐浴温度提高到正常淬火温度100-150
℃以上，将零件放入盐浴中加热，在很短的时间内即可完成组织的加热过程。该方法同高频加热类似
，可达到节能、提高生产效率和减轻操作者劳动强度的作用。　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《热处理工实用手册》以图表为主，手册中所列数据和资料大部分来自生产实践和相关最新标准
，实用性强。　　《热处理工实用手册》是一本热处理工人必备的实用技术工具书，也可供热处理技
术人员和相关专业在校师生查阅和使用。
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