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《机床数控技术》

内容概要

《机床数控技术》是教育科学“十五”国家规划课题——“21世纪中国高等学校应用型人才培养体系
的创新与实践”项目的研究成果之一。
《机床数控技术》系统介绍了数控机床的基本知识、结构，数控装置和伺服系统，数控加工工艺基础
，数控车床和铣床的编程及高速切削技术，数控机床的选用、验收、调试与维护等。在编写过程中，
遵从“保证基础，确保后劲；突出特色，强化应用”的编写原则，从应用型本科教育的实际出发，以
培养应用型本科人才为目的，在取材上力求新颖，体现应用技术，全面介绍数控机床的有关原理和应
用知识。
《机床数控技术》可作为普通高等院校机械设计制造及其自动化、材料成型及控制工程等专业教材，
也可供高职高专、成人与民办高校相关专业使用。
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