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编辑推荐

赵莹主编的《车工岗位手册》是在对众多车工岗位一线职工工作状况充分调研的基础上，本着为职工
、为企业服务的目的编写的。书中汇编了从车工岗位描述、岗位守则、工作规范、安全操作规程，到
立足于车工岗位所需的基础知识、车床操作加工技能等内容。编写过程中搜集整理了大量资料和图片
，借鉴了职业学校车工专业实训的教学过程，并结合了一些企业中的实际加工经验，希望能为车工岗
位职工的技能提高搭桥铺路。
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