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内容概要

《工程创新实践》是根据“普通高等学校机械制造实习教学基本要求”（2008版），结合编者对机械
制造课程及工程训练教学研究与实践经验的总结编写而成的。
《工程创新实践》内容包含材料成形及热处理、机械加工、先进制造及特种加工基础和钳工与装配四
部分，全面涵盖机械制造相关的工程实践教学内容。《工程创新实践》注重理论与实践、基础训练与
创新训练相结合，并兼顾机械类和非机械类教学大纲的要求。
《工程创新实践》可作为高等学校机械类、非机械类专业的工程训练教学用书，也可作为交通部海事
局船员考试金工培训教材。
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章节摘录

版权页：插图：可以认为，激光加工是以激光为热源对工件材料进行的热加工。其加工过程大体分为
如下几个阶段：激光束照射工件材料，工件材料吸收光能；光能转变为热能使工件材料无损加热；工
件材料被熔化、蒸发、汽化并溅出去除或破坏；作用结束与加工区冷凝。1.光能的吸收及其能量转化
激光束加工是一个高速熔化、汽化的过程。光能传至工件表面时，工件材料吸收光能有一个瞬态过程
。开始时，即使工件表面很粗糙，反射光也都是较高的（尤其是金属材料）；当工件表面材料的温度
逐渐上升，高温下表面被氧化或成熔融状态之后，反射率便逐渐降低，吸收率迅速增加。激光的功率
密度愈高，这一过程作用时间就愈短。此间，光能转换为热能。2.工件材料的加热光能转换成热能的
过程就是工件材料的加热。激光束在很薄（0.01mm－0.1mm）的金属表层内被吸收，使金属中自由电
子的热运动能增加，并在与晶格碰撞中的极短时间内将电子的能量转化为晶格的热振动能，引起工件
材料温度的升高，同时按热传导规律向周围或内部传播，改变工件材料表面或内部各加热点的温度。
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编辑推荐

《工程创新实践》是普通高等教育“十二五”规划教材之一。
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精彩短评

1、本书是一本高等院校机械系学生金工实习教材，与创新并无直接联系。但是，该书比较系统地介
绍了有关铸造、锻造、焊接、注射、车削、铣削、磨削、数控加工和钳工装配方面的基础知识，知识
全、内容新，可读性好仍不失为一本好书。
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